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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ
v rámci zadávacího řízení na veřejnou zakázku na dodávky zadávané v otevřeném řízení dle § 56 zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek, ve znění pozdějších předpisů
(dále jen „zákon“)

„Energeticky úsporná opatření ve společnosti ORLANTE s.r.o.“

Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět veřejné zakázky.
Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, tj. minimální technické parametry, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. V případě, že dodavatel nabídne předmět plnění, který nebude splňovat kteroukoliv z technických podmínek, bude vyloučen z výběrového řízení z důvodu nesplnění zadávacích podmínek.
Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne v zaškrtávacím políčku hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že účastník uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“, bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že účastník uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“, může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Dodavatel nabízí“ pak prostřednictvím vyplňovacích formulářů Word uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že účastník nevyplní sloupec „Dodavatel nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“, má se zato, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Účastník vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu plnění, existuje-li. Vyplnění těchto druhů a typů plnění je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce. 

Účastník taktéž vyplní obchodní název nebo obchodní označení nabízeného stroje do pravého sloupce v prvním řádku tabulky.

	CNC stolová frézka – frézovací centrum s automatickou - univerzální dvouosou obráběcí hlavou a s integrovaným otočným stolem v posuvném ložovém stole

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……………. (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Splňuje
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Obecné – provedení stroje

	CNC frézka s automatickou univerzální obráběcí hlavou a integrovaným otočným stolem uprostřed pracovního stolu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Materiál hlavních strukturálních částí stroje
	šedá litina GG 25/30 nebo lepší
	ANO/NE
	     

	Minimální krytování pracovního prostoru stroje splňující požadavky CE provedení
	ANO
	ANO/NE
	     

	Řídicí systém

	CNC HEIDENHAIN TNC 640 vč. ručního přenosného elektronického ovládacího kolečka. SSDR disk min. 21 GB. Dotyková obrazovka na panelu operátora o uhlopříčce min. 19". Případně plně kompatibilní jiný řídicí systém.                                                                                                                                             Pozn.: požadováno z důvodu zajištění kompatibility stávajících systémů, stávajícím vybavením a provozem zadavatele.
	ANO
	ANO/NE
	     

	Ovládací panel operátora stroje s možností změny polohy před strojem a vedle stojanu
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pracovní zdvihy stroje

	Pracovní zdvih osy X ( Pojezd ložového stolu  nebo pojízdného stojanu v podélné ose X ) 
	min. 3000 mm
	ANO/NE
	     

	Výsuv smykadla, tj. příčný pojezd v ose Y 
	min. 1300 mm
	ANO/NE
	     

	Pojezd ve vertikální ose Z 
	min. 1500 mm
	ANO/NE
	     

	Rychloposuvy v osách X/Y/Z 
	min 25 m/min
	ANO/NE
	     

	Pracovní posuvy v osách X/Y/Z
	min 15 m/min
	ANO/NE
	     

	Přímé odměřování všech lineárních os 
	ANO
	ANO/NE
	     

	Výsuvné smykadlo s automatickou obráběcí hlavou – požadavky:

	a) Uložení vedení smykadla – buď hydrostatické uložení nebo „lineární vedení v kombinaci s kluzným vedením"  
	ANO
	ANO/NE
	     

	b) jmenovitý výkon motoru ve smykadle – S1 = 100 % zatížení:
	Min 32 kW
	ANO/NE
	     

	Univerzální dvouosá hlava

	a) minimální inkrement polohování v ose A
	min. po 0,01°
	ANO/NE
	     

	b) minimální inkrement polohování v ose B
	min. po 0,01°
	ANO/NE
	     

	c) maximální otáčky vřetene:
	min. 6000 ot./min.
	ANO/NE
	     

	d) maximální krouticí moment:
	min. 1 100 Nm
	ANO/NE
	     

	e) upínací kužel nástroje v hlavě SK 50 DIN 69871A , Big Plus systém
	ANO
	ANO/NE
	     

	f) odpínací trn nástroje ISO 7388/2-A , Big Plus systém
	ANO
	ANO/NE
	     

	g) tepelná stabilizace hlavy nezávislým chladícím okruhem 
	ANO
	ANO/NE
	     

	h) software a hardware pro automatickou kalibraci hlavy
	ANO
	ANO/NE
	     

	Pracovní stůl (hlavní) s integrovaným otočným stolem

	a) rozměr upínací plochy stolu ( délka x šířka v mm) 
	min. 3 200 mm x 1 200 mm
	ANO/NE
	     

	b) maximální nosnost stolu ( při středovém zatížení) 
	min. 10 000 kg
	ANO/NE
	     

	c) upínací „T“ drážky stolu o šířce 22 mm (středová drážka H7, ostatní drážky H12), rozteč 160 mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	d) průměr upínací plochy otočného stolu 1 200 mm (stůl umístěn uprostřed hlavního stolu)
	ANO
	ANO/NE
	     

	e) CNC souvisle řízený otočný stůl (osa C) s přesností endcoderu pro polohování minimálně +/- 2,5 úhlových sekund
	ANO
	ANO/NE
	     

	f) nosnost otočného stolu při středovém zatížení 
	min. 6 000 kg
	ANO/NE
	     

	g) upínací „T“ drážky otočného stolu o šířce 22 mm (středová drážka H7, ostatní drážky H12) , rozteč 160 mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	Automatická výměna nástrojů se zásobníkem nástrojů

	zásobník nástrojů s min. 40 úložnými místy. Manipulátor pro výměnu nástrojů ve vertikální i horizontální rovině. Možnost výměny nástrojů v zásobníku při provozu stroje
	ANO
	ANO/NE
	     

	maximální hmotnost nástroje v zásobníku nástrojů
	Min. 20 kg
	ANO/NE
	     

	maximální délka nástroje v zásobníku nástrojů
	Min. 400 mm
	ANO/NE
	     

	Chlazení nástrojů

	s ručním a automatickým řízením a účinnou papírovou filtrací (objem sběrné nádrže min. 850 litrů)
	ANO
	ANO/NE
	     

	s vnějším oplachem (emulzí)
	min. 8 barů
	ANO/NE
	     

	vnitřní osové středem nástroje (emulzí)
	min. 50 barů
	ANO/NE
	     

	vnitřní osové chlazení vzduchem
	ANO
	ANO/NE
	     

	Vybavení stroje

	2 dopravníky třísek podél celé osy X - "před stolem a za stolem“ (odvod třísek a chladící kapaliny)
	ANO
	ANO/NE
	     

	1 příčný vynášecí dopravník třísek s vynášením třísek do výšky 1200 mm
	ANO
	ANO/NE
	     

	obrobková bezdotyková sonda s radiovým přenosem 
	ANO
	ANO/NE
	     

	oplachová pistole s navijákem
	ANO
	ANO/NE
	     

	klimatizovaná elektro skříň
	ANO
	ANO/NE
	     

	Příkon stroje

	Maximální příkon stroje 55 kVA
	ANO
	ANO/NE
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…………..………………………….
     			
(Jméno, Příjmení, Podpis a pozice osoby oprávněné jednat za dodavatele)
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