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MODELÁRNA - DÍLNA
0.42

391,64 m2

DÍLNA
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250,13 m2

DÍLNA
0.44

15,19 m2

DÍLNA
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71,61 m2

DÍLNA
0.46

38,06 m2

BAREVNÁ CÍDÍRNA
0.47

278,20 m2

SKLAD
0.49

122,21 m2

MISTR
0.50

11,38 m2

SKLAD EPS
SO02-1.01
85,96 m2

VÝROBA
SO02-1.02
48,62 m2
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DOPLNĚNÝ OCELOVÝ 
SLOUP A PRŮVLAK
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JEŘÁB DRÁHA 
3200 kg
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JEŘÁB 250 kg

JEŘÁB 1000 kg

JEŘÁB 1000 kg
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PŘÍSTŘEŠEK
FILTRY + SKLAD

S.H. VAZNÍKU 7,000 m
VÝŠKA HŘEBENE ~ 8,500 m
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PŘÍSTŘEŠEK
SKLAD

SILO

STROJÍRENSKÁ 
VÝROBA

HUP

±0,000 = +.............. Bpv

POZNÁMKY:
- VEŠKERÉ ROZMĚRY JE NUTNÉ OVĚŘIT NA STAVBĚ!!!
- PROJEKTOVÁ DOKUMENTACE JE NAVRŽENA DLE DOSTUPNÝCH MOŽNÝCH INFORMACÍ
  PŘI STAVEBNÍCH PRACECH MOHOU BÝT ZJIŠTĚNY TAKOVÉ SKUTEČNOSTI, KTERÉ 
  MOHOU OVLIVNIT PŘEDPOKLAD A ROZSAH PRACÍ V TĚCHTO PŘÍPADECH BUDE
  PROJEKTANT V PŘEDSTIHU UPOZORNĚN A ÚPRAVA BUDE ŘEŠENA V RÁMCI 
  ZMĚNOVÉHO ŘÍZENÍ
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LEGENDA MATERIÁLŮ:

STÁVAJÍCÍ KONSTRUKCE

STÁVAJÍCÍ FORMOVNA
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NÁSYPKY KOKSU A OCELY
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PŮDORYS 1.NP

MODELÁRNA  - DÍLNA
0.04

Zásobník bentonitu

Filtr odprášení F2

Kolový mísič MK1250D
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7000 Litrů

4380 Litrů

Strojní
p min = 6 bar
Qmax 6 500 Nl/min

Příprava pro budoucí odběr
3 500 Nl/min

Vnější prům. po obvodu 
slévárny  105 mm

Vnější prům. potrubí po 
obvodu modelárny 105 
mm

VS
NPp

VS
NPp

VS
NPp

Propojení vždušníku 4380l do stávajících rozvodů modelárny - cca. 55m DN108
Propojení kompresorové stanice od vzdušníku 7000l do stávajícího rozvodu slévárny - cca. 15m DN108

Přemostění volného prostoru mezi halami ve výše alespoň 5m
se zabezpečením proti případnému zamrznutí kondenzátu v potrubí
- délka cca. 13m

Kompresorová 
stanice

Slévárna

Stará modelárna
Nová modelárna

Propojení stávajících rozvodů modelárny a strojní výroby - cca. 5m DN108
Nové rozvody ve strojní výrobě - cca. 120m DN54 
a 26 svodů cca. 104m DN28 s kulovým uzávěrem G1"

Stávající vedení
- zachovat

Nové potrubí

Přípojka pro ofuk.
pistole, pneu
nářadí nebo stroje

charousek
Šipka

charousek
Šipka
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Šipka

charousek
Šipka




