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1. Uvod a kontaktni tdaje

Spoleénost S.0.K. stavebni, s.r.o. (dale také Zadavatel) je stavebni spoleénost zabyvajici se vystavbou
zemédglskych a primyslovych staveb, vyrobou a montazi ocelovych konstrukci a vyrobou prefabrikovanych prvka.
Dale se zabyva vystavbou montovanych rodinnych i bytovych doma.

Spoleénost: S.0.K. stavebni, s.r.o.

Sidlo: Stritez, Hrotovicka - Primyslova zéna 162, 674 01 Trebié
Adresa pro pisemny styk: Stfitez, Hrotovicka - Primyslova zéna 162, 674 01 Trebi¢
zastoupena: Josef Netik, jednatel spolecnost

IC: | 25548484 DIC: | CZ25548484

Zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném v KS v Brné oddil C, vlozka 32535

Dokument definuje pribéh nasazeni ERP systému (dale jen Implementaci) v oblastech datového toku, termin( a

cen.

2. Kompetentni osoby

Garant implementace

Bc. Karel Trojan

trojan@sok.cz 725503 215

Spravce IT

Bc. Martin Bulawa

bulawa@sok.cz 725921 207

3. Zakladni cile implementace

4. Technicka zékladna

Implementace nastroje pro fizeni vyroby misto stavajiciho systému Elegis.

Evidence skladovych zasob a manipulace s nimi (pfijem, vydej, objednavky, provazani s vyrobou).
Zavedeni WMS (pfenosna zafizeni tzv. ¢tecky).

Schvalovani objednavek.
API propojeni se systémem Eurocalc4 od Callida ve vyjmenovanych oblastech.
Integrace se stavajicim systémem Byznys

Zadavatel v sou€asné dobé pouziva nékolik riznych serverd:

o Hlavni aplikacni a

databazovy server

e  Server pro webovou aplikaci, ve které probiha elektronické potvrzovani reklamaci
o APl server (zde je instalovano jadro komunikaéniho mustku API pro pfenos planovanych nékladd a

vynosU zakazek).

4.1. APl server (jadro komunikaéniho mustku API)

Hardwarova specifikace pro APl komunikaéni mastek:

Windows server 2016

Microsoft SQL Server Standard 2016
Podporované prohlizee v aktualnich verzich: Microsoft EDGE, Mozilla Firefox,

Google Chrome

HTTPS Sifrovaci certifikat, ve tvaru souborti CER plus KEY (obou).
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e Hardwarova specifikace pro provoz (bez SQL databaze).
= 4jadra CPU
= 16GB RAM
= 20 GB misto na disku pro aplikaci

4.2. Cte&ky ¢arovych kédi WMS
4.2.1. Serverova ¢ast

Specifikace souvisejici se serverovou ¢asti k provozu étecek ¢arovych kddu je uvedena v textu nize. Zadavatel ma
jiz dnes vyclenény vlastni server a na zékladé nize uvedenych doporucujicich pozadavk( pouze reviduje jeho
dostate¢nou zpUsobilost.

Provoz na vlastnim serveru uZivatele:

Doporuéena hardwarova konfigurace:
o Do 10 webovych uzivatelli — minimalni doporu¢ena konfigurace
o Ctyfjadrovy procesor, 8 GB paméti RAM, HDD 7 200 ot/min.
o Do 50 webovych uZivatell — minimalni doporucena konfigurace
o Ctyfjadrovy procesor nad 3GHz, 16 GB paméti RAM, HDD SSD.
e Nad 50 webovych uzivatelll — minimalni doporu¢ena konfigurace
o Ctyfjadrovy procesor nad 3GHz, 16 GB paméti RAM, HDD SSD.

Doporuéené softwarova konfigurace:
Napf. MS Windows server 2012 R2 s aplikaéni roli [IS 8.0 a podporou skriptovani (a vyssi).

Podporované prohlizee v aktualnich verzich: obvyklé prohlizece jako Microsoft EDGE, Firefox, Chrome, Safari.

Doporucené pozadavky na konektivitu:
Pevna vefejna IP adresa, pfipadné i registrované doménové jméno napfiklad ,firma.cz*

e Do 10 webovych uzivatelt

o Standardni internetové pfipojeni s rychlosti odesilani 1Mbps.
e Do 50 webovych uzivatell

o Internetové pfipojeni s rychlosti odesilani 2Mbps.
e Nad 50 webovych uzivatell

o Internetové pfipojeni alespor s rychlosti odesilani 4Mbps.

4.2.2. Fyzicka zatizeni (Ctecky)

Zadavatel pofidi 7 fyzickych zafizeni pro ¢teCku. Zadavatel

Minimalnimi konfigurace (fyzicka zafizeni):
e Wi-Fi (pro pfistup na firemni sit)
o Aplikace Chrome (dostupna v systému od Android 7.1 a vy3Si)
o Displej velikost 480 x 800 (a vétsi)
HW klavesnice (ideélné alfanumericka)
Ve skladech (na mistech, na kterych se budou ¢tecky pouzivat) Zadavatel zajisti pokryti wifi signélem (firemni
sit).



Fyzicka zafizeni zadavatel pofidi sohledem na Casovy harmonogram (na konci analyzy) tak, aby po
naprogramovani funkCnosti zhotovitelem, bylo mozné fesit postupné nasazovani v prostfedi Zadavatele (=
napfiklad zafizeni pofidit b&hem brezna).

4.2.3. Tisk stitkl
Pro tisk Stitki Zadavatel zajisti sitové tiskarny pro tisk ZPL §titku.

Predpokladany podet tiskaren, které bude Zadavatel pofizovat, je 6 kusu. Velikost Stitku, na ktery si bude tisknout
je10x5cm.

4.3. Hlasici terminaly do vyroby

4.3.1. Specifikace vyrobnich terminald
Na server Zadavatel bude nainstalovana webova aplikace a nakonfigurovana pro komunikaci s demo (pozdsji
ostrou) databazi systému. Zadavatel mé jiz dnes vyclenény vlastni server, tedy z technického hlediska bude pouze
konfigurovana testovaci databaze.

Jako terminaly budou vyuzivany tablety s aplikaci béZici ve webovém prohlizegi.

Hlasici formulai se bude zobrazovat v celoobrazovkovém modu (fullscreen) zafizeni a bude nainstalovan
v kioskovém rezimu ktery obstarava komunikaci s periferiemi.

Hardware si zakoupi Zadavatel sam dle vlastniho uvazeni po konzultaci se zhotovitelem.
Zafizeni bude spliiovat tyto minimalni specifikace:

e Minimalni Uhlopfi¢ka tabletu bude 10*
e Moznost pfipojeni Ctecky EAN(i prostfednictvim USB hubu s OTG - obousmérna komunikace) ,
popfipadé ¢tecka RFID.

EAN ¢tecky budou pofizeny s podporou emulace klavesnice + rozsifené moznosti nastaveni (moznost emulace
stisknuté klavesy Enter po sejmuti EAN kodu)

Tablety se budou do sité pfipojovat pomoci WIFI (pfipadné prostfednictvim dokovaci stanice, s pfipojenim pres
sitovy kabel).

5. Personalni zabezpeceni

_ Predpokladany
Prac.pozice modul plisobeni

kontrola vyroba

kontrola vyroba

kontrola vyroba

mistr vyroby OK vyroba

nakupdi sklad

nakupéi sklad

nakupdi sklad




nakupéi OK sklad

pfipravaf sklad
pfipravaf sklad
pfipravaf sklad
pfipravaf sklad
pfipravar vyroby PREFA vyroba
skladnik OK vyroba
skladnik PREFA sklad
technolog OK vyroba
technolog OK vyroba
technolog PREFA vyroba
technolog PREFA vyroba/sklad
technolog PREFA vyroba/sklad
vedouci betonarny vyroba
vedouci nakupu sklad
vedouci oddéleni

pfipravy a digitalizace vyroba/sklad
vedouci vyroby PREFA vyroba/sklad
mistr vyroby OK vyroba/sklad
mistr vyroby OK vyroba/sklad
mistr vyroby PREFA vyroba

mistr vyroby PREFA vyroba

mistr vyroby PREFA vyroba

mistr vyroby PREFA vyroba

mistr vyroby PREFA vyroba
Stavbyvedouci vyroba/sklad

5.1. Personalni rozdéleni fyzickych zafizeni (¢tecky WMS)

Predpoklada se pofizeni 7 fyzickych zafizeni pro ¢tecky (+ 3 rezervni zafizenich). Kazdé z nich bude pouzivano
na pfisluSném pracovisti viz. toto rozdéleni podle sklad:
o  Sklad prefa.
o Armovna, Polystyren, Vrata3, Expedice, lokace hlavni sklad (pfesun na pfiru¢ni sklady).
o Sklad ocelové konstrukce.
o Pfijem, vratky (a vydej do vyroby).



6. Popis datového toku

6.1. Evidence a rozliSeni skladd

- S.0.K. Stavebni
Virtualni sklad materialu

Skiad materiél Ocelové konstrukce

Sklad polotovary - —
ad materia

Sklad hotoveé vyrobky

Sklad hotové wyrobky (fiktivni)

o  Sklad Prefa material.
o Oznaceni skladu: 007 (pfifazené stfedisko: 940007)
o Nejsou sledovana sériova Cisla (3arze).
o Sklad bude rozdéleny na lokace (101 hlavni sklad, 201 pfiru¢ni sklad,..).
e  Sklad Prefa polotovary.
o Oznadeni skladu: 010 (pfifazené stfedisko: 940010)
o Sériova Cisla (Sarze) jsou sledovana u polotovard pofizenych ve vyrobé.
o Sklad bude rozdéleny na lokace.
o Sklad Prefa hotové vyrobky.
o Oznaceni skladu: 070 (pfifazené stfedisko: 940070)
o Sériova Cisla (Sarze) jsou sledovana u vyrobki pofizenych ve vyrobé.
o Sklad bude rozdéleny na lokace.
o Sklad ocelové konstrukce material (,ocelovky®).
o Oznaleni skladu: 005 (pfifazené stfedisko: 940005)
o Sleduji se sériové Cisla (Sarze).
o Nejsou sledovany lokace.
o Virtualni sklad ocelové konstrukce hotové vyrobky.
o Oznaceni skladu: 050 (pfifazené stfedisko: Z&dné)
o Na sklad budou automaticky fiktivné* pfijimany vyrobky vyrobené na ocelovych konstrukcich
(pfijem automatem).
o Sklad neni rozdélen na lokace a bude sledovany neuéetng. Jsou sledovana sériova Cisla (Sarze).
o Virtualni sklad material.
o Oznaceni skladu: 310 (pfifazené stfedisko: zadné)
o Na sklad budou automaticky zapisovany sortimentni karty staZzené pfes APl ze systému
EuroCalc4 (dale jen ,Callida®).
o Sklad neni rozdélen na lokace a bude sledovany netcetné. Nejsou sledovana sériova Cisla
(Sarze).



o Na skladu se nepredpokladaji zadné skladové pohyby (pfijem / vydej). Z hlediska objednavek
budou za skladem vazany vystavené objednavky - druh ,nakup na stavbu®.
e  Sklad zmetkd.
o Oznaceni skladu: 311 (pfifazené stfedisko: xxxxxx)

6.2. Oznacovani/vznik obchodnich pripad( a zakazek

Kolob&h obchodniho pfipadu u Zadavatele zadina obchodni pfilezitosti. V pfipadé kladné reakce zakaznika
nasledné vytvafi kartu obchodniho pfipadu s parametrickym oznagenim ,obchodni pfipad = zakazka“ (pfilezitost a
pfipad jsou kazdy vlastni doklad). V okamziku uloZeni obchodniho pfipadu je diky zminénému parametru
automaticky zaloZena karta zakazky pod stejnym ¢islem jako obchodni pfipad.

Obchodni pfipad vznika do fady zaCinajici prefixem 10 (napfiklad 101321) a pozdéji v systému slouzi (respektive
jeho odpovidajici karta zakazky) pro evidenci vynost. Takovato karta neni nikdy pouzivana k vykazovani nakladu.

K vykazovani nakladu slouzi podfizené obchodni pfipady (+zakazky, jelikoz i v tomto pfipadé je obchodni pfipad
zalozen s parametrem obchodni pfipad = zakazka), které obsluha zaklada podle toho, jaka prace se pro nadfizeny
obchodni pfipad pfedpoklada vykonat. Na zakladé toho tedy mohou vzniknout souvisejici karty obchodnich pfipadi
(a k nim souvisejici karty zakazek) napfiklad:

Oznaceni OP Pozn.

501321 V/yroba ocelovky

601321 MontaZ ocelovek

701321 Viyroba prefa

801321 MontaZ prefy

301321 Stavebni vyroba

231321 Stavebni projekce

251321 V/yrobni dokumentace OK

271321 Vyrobni dokumentace Prefa

401321 Stavebni vyroba — jimka
pfipadné dal$i

Podfizené OP maji podle druhu svUj vlastni jednoznaény prefix (50,60,70,80,30,23,..) a dale nasleduje pofadové
Cislo nadfizeného obchodniho pripadu (1321).

6.2.1. Novinka v zakladani obchodnich ptipad( (zakazek) pro obsluhu

VySe zminéné zakladani obchodnich pfipadl a zakazek jiz dnes u Zadavatele probiha. U skladu ocelovych
konstrukci ale nastava potfeba podrobngji €lenit i podfizenou obchodni pfipad (zakéazku).

Rozpadnuta karta (karta 3. Urovné) byva oznaCovana s dvojte¢kou za plivodnim Cislem obchodniho pfipadu.
Napfiklad pokud ma byt v ramci vyroby ocelovek (karta obchodniho pfipadu 501321) provedeno nékolik Ukond,
muze oznaceni vypadat timto zptsobem:

Oznaceni OP Pozn.

501321:1 V/yroba ocelovky 1

501321:2 Vyroba ocelovky 2

501321:3 Vyroba ocelovky 3
pfipadné dalsi




Vzhledem k nutnosti uvadét v sériovém Cisle a na vytisténém Stitku prévé i takovou podrobné rozpadnutou
zakézku, bude obsluha tyto karty 3. Urovné do systému zadavat také.

Tyto karty 3. urovné bude obsluha pouzivat i v dokladech (fe$i se pouze v dokladech u ocelovych konstrukci). Na
tuto podFizenou kartu 3 urovné big napfiklad kvuli naslednému slozeni sériového Cisla méla uz byt evidovana
samotna nakupni objednavka . Z tohoto divodu nelze pro zakladani téchto karet vyuzit dfive uvazovany import z
Excelu souvisejici se zakladanim zakazek pro vyrobni dilce (tento import je bliZze popsany ve vyrobé) ale karta
musi byt obsluhou zalozena jesté pfed nakupni objednavkou. Proto se zalozeni karty pfedpoklada ze seznamu
obchodnich pfipadl nize uvedenym zpisobem.

6.2.1.1. Import ucetniho dokladu mezd

Zadavatel v souCasnosti pouziva na miru vytvofeny import UCetniho dokladu se mzdovymi Udaji. Jedna se o
excelovy soubor, ktery ziskava od svého externiho Ucetniho. V tomto souboru jsou uvedeny Cisla zakéazek
(obchodnich pfipadu) a zarover jsou transformovana na stfedisko. Vzhledem k zakladani obchodnich pfipadd 3.
trovné (obchodni pfipady s dvojteckou), bude nutné do tohoto importu zasahnout.

6.2.1.2. Uprava reportt finanéniho kontrolingu
Zakladani karet obchodnich pfipadl 3. Grovné s sebou nese i potfebu vyhodnoceni obchodniho pfipadu.

Zadavatel méa vytvofené reporty pro financni kontroly:
o Sestavu (,Sestava nakladu detailné KAT)
e Datovou OLAP kostku (,SOK* na OLAP serveru SVYR).

JelikoZ si pfeje zachovat vyhodnoceni zakazky nad nadfizenou kartou (ne nad kartou 3. Urovné), bude do
zdrojovych selectl sestav zasahnuto ve smyslu seskupeni prezentovanych dat.

6.2.2. Zakladani slozek do DMS pfi ulozeni obchodniho pfipadu

Pii uloZeni obchodniho pfipadu bude zkontrolovano, zda pro néj jiz existuje slozka v DMS a pfi neexistenci bude
zalozena. Funkénost se bude lisit podle prefixu €isla obchodniho pfipadu, ktery je pravé ukladan.

Pokud bude ukladan obchodni pfipad zadinajici prefixem 10, systém se podiva do DMS a bude zde hledat slozku
nazvem odpovidajicim €islu pravé uklddaného obchodniho pfipadu. Pokud ji nenalezne, sloZku zalozi a zafadi ji
pod kofenovou slozku ,Zakazky“.

Pokud bude ukladan obchodni pfipad s jinym prefixem nez 10, systém se podiva do DMS (do seznamu slozek) a
zde se bude snaZit dohledat slozku nazvem odpovidajicim Cislu pravé ukladaného obchodniho pfipadu. Pokud ji
nalezne, nedéla nic. Pokud ji nenajde, pokusi se nejprve dohledat slozku nadfizeného obchodniho pfipadu
zplsobem, Ze: Cislo pravé ukladaného obchodniho piipadu rozlozi na prefix — prvni 2 znaky z Gisla a zbytek —
,Zbytek® si vezme a pfida k nému prefix 10 (¢imz defacto ziskal kartu nadfizeného vynosového obchodniho
pfipadu). Na zékladé ziskané hodnoty se pokusi dohledat odpovidajici nadfizenou slozku. Pokud by ji nalezne,
zalozi novou slozku s Cislem pravé ukladaného obchodniho pfipadu a zafadi ji pod slozku nadfizeného OP. Pokud
nadfizenou sloZkou nenalezne, upozorni obsluhu a novou slozku nezaloZi (k upozornéni obsluhy dojde i ve vySe
zminéné Upravé na zakladani karet 3. urovné).

Zalozené slozky budou pozdgji vyuzity napfiklad u nakupnich objednavek pro pfikladani dokumentd.



6.3. Stahovani karet sortimentu

Pfedpoklada se, Ze karty sortimentu pouZivané v souvislosti s vyrobou a zavedenim skladového hospodéafstvi
(nékupem.,...) nebudou zakladany ruéné, ale budou stahovany z Callidy prostfednictvim API. Tzn., obsluha nebude
runé zakladat zadné karty - respektive mize se tak stat v pfipadé potfeby zalozit kartu pro Udrzbové materialy. V
takovém pfipadé obsluha pouZije specialni fadu (dnes pouzivana 99), &imz bude zajisténo, Ze polozky evidované
v Callidé nebudou evidovany pod stejnym Cislem. (Sortimentni karty budou déale vznikat napfiklad u zakaznické
objednéavky.)

6.3.1. Duplicity v Cisle vs. EAN + precislovani polozek pajcovny
Pozn.: Za G¢elem dodrZeni jednoznacnosti Cisla sortimentu (vazba na sortimentni karty z Callidy), bude ¢islo
sortimentu zapnuto jako EAN kdd. V systému se v souCasnosti nachazi mnozstvi duplicit pravé v isle a pied

zahajenim implementace je ze strany Zadavatele nutné duplicity napfi¢ véemi sklady vypofadat.

Duplicitni polozky v Cisle sortimentu Ize zobrazit v modulu skladové hospodarstvi na zaloZce obsluha, pomoci
kontroly v nabidce.

6.3.1.1. Precislovdni polozek pujcovny
PoloZky, které jsou evidované na skladu pGjéovny, jsou dnes evidovany pod zkracenymi Cisly. Toto ¢islo je zaroven

pouzivano jako EAN kéd, jelikoZ je evidovano v ,Pomocném Cisle 2* a podle vSeho se pomoci SQL jobu také
synchronizuje do tzv. ,dalSich Cisel*, odkud si EAN kéd ¢te offline tecka pajcovny.

Tato ¢isla budou na zakladé excelu, ktery Zadavatel zhotoviteli pfeda, pfecislovana na hodnoty, pod kterymi jsou
sortimenty evidovany v Callidé.

6.3.2. Nahled na chybové zdznamy importu
Na chybové zaznamy pfi importu bude umoznén nahled nové pfidaného do formulare. Ve formulafi budou vypsany
chybové zédznamy v€etné jejich ID pro jednoznacnou identifikaci (= zaznamy, které byly prfeskoCeny a nebyl podle
nich zaloZen sortiment) + vyjadfeni chyby (viz. vySe je kontrolovana existence mémé jednotky + existence
kategorie,...).

6.3.3. Ciselnik jakosti sortimentu
Pro tuto poloZku bude vytvofen novy Ciselnik, ze kterého bude umoznéno jakost na detailu sortimentu vybirat (s
validaci hodnoty na existenci v Ciselniku). Validace hodnot bude viz. zminéno vySe probihat i v pfipadé

automatického zakladani karet z API.

Zadavatel zhotoviteli pfeda seznam zhruba 10 druhu jakosti, které bude chtit do Ciselniku pfedvyplnit.

6.3.4. Ruéni pfifazeni sortimentu dalsimu skladu

Stazenim karty sortimentu bude poloZka automaticky pfifazena virtualinimu skladu s tim, Ze se ofekava, ze ji
obsluha nésledné ru¢né pfifadi pod sklad, kde ji chce realné pouZivat.



6.4. Zapnuti evidence sériovych Cisel a lokaci

Ve skladovém hospodarstvi bude zapnut parametr sledovani sériovych Gisel + parametr lokace ve skladu.
Zapnuti evidence sériovych Cisel a lokaci ovlivni skladového hospodéfstvi jako celek, nejen pouze konkrétni sklady.

Pro karty sortimentu oznagené pfiznakem ,povinné vyplnéni sériového Eisla“ (checkbox na detailu sortimentu) bude
systém v ramci pohybovych dokladi na vSech skladech nabizet okno pro vybér konkrétniho s.¢. a lokace.

6.5. Poc¢atecni inventura

Zadavatel tésné pfed zahajenim ostrého provozu provede fyzickou inventuru, na zakladé které pfeda zhotoviteli
Excel s rozepsanymi stavy sortimentu.

Excel bude obsahovat jednoznaCnou vazbu na konkrétni skladové karty a bude rozpadnuty po jednotlivych
skladech, lokacich a sériovych Cislech. Ziskana data budou natazena do poc¢atecnich pfijemek pro kazdy sklad.

6.6. Hospodarsky ucetni rok vs. rady

Zadavatel pouziva Ucetni rok od 1. 7. do 30. 6. a tomu budou odpovidat i fFady prvotnich dokladd, které budou
v souvislosti s implementaci nastavovany.

Vzhledem k tomu, Ze je zahjeni provozu planovano na 1. 7. 2025, bude se za€inat na novych fadach, které bude
potfeba pro tyto ucely zalozit.

6.7. Uprava existujicich API

Zadavatel ma jiz dnes zprovoznény API pfenos planovanych nakladi a vynos( z Callidy. Ten se automaticky
spousti kazdy den a stahuje si Cerstva data zakazek.

6.7.1. Uprava endpointd

Prvotné bude zasazeno do samotného API (respektive obou vySe zminénych endpointt) ve smyslu toho, pro jaké
zakazky se snazi data stahnout. Dnes seznam zakazek zjiStuje na zakladé pfeddefinovaného selectu Zadavatelem.

6.7.2. Uprava integracniho scriptu

Druhotné bude upraven script, ktery ziskana data vklada do vySe zminénych tabulek. Ten bude nové data smérovat
do novych tabulek, které budou k tomuto U&elu zalozeny.

6.7.3. Uprava report( finan¢niho kontrolingu
ViySe v analyze byly zminény 2 reporty pouzivané pro finanéni kontroling obchodnich pfipadu:
e Sestava ,Sestava naklad( detailné KAT".
e OLAP kostka ,SOK" na OLAP serveru SVYR.

JelikozZ tyto reporty pracuji i s tabulkami planovanych naklad( a vynosu — pro které budou (viz. vySe) vytvofeny
klony, vznikne jejich vytvofenim novy zdroj, ktery bude nutné do obou téchto reportl zahrnout.

6.8. Material na stavbu

Podle zplisobu prace (nebo toho, kam material pfijizdi) Ize material obecné rozdélit do nékolika druhu:



e Materidl na stavbu.
e Material prefa.
Material ocelovky.

Material na prefu a material na ocelovky je v analyze popsan v kapitolach zafazenych pod pfislusny sklad.
Vzhledem k tomu, ze material nakoupeny takzvané ,na stavbu® neprochazi skladem (nepfijima se, ani nevydava),
je vy€lenén do této vlastni kapitoly.

6.8.1. Nakup materidlu na stavbu

APl

StaZeni limitky VloZeni do zasobniku.

Preklopeni poloZek ze zasobniku do vystavené
objednavky (tvorba O-P obj.).

o l

PoZzadavek Upozoméni nakupéiho.

Nakup na stavbu

Rozeslani partnerim a faze hodnoceni.

Poptavka Zpracovani reakci od partnerd.

Tvorba vlastniho dokladu finalni objednavky O-F
(nataZeni polozek z poptaviky).

Kolobéh autorizace.

Objednavika

- l

Odeslani objednavky partnerovi (auto generace
dokumentd do priloh).

Bez ohledu na druh materialu bude pfi ndkupu pouzivan formular vystavené objednavky, pfiCemz se budou lisit
operace, které v ramci ného bude obsluha provadét.

6.8.1.1. Tvorba novych tiskopist pro formular vystavené objedndvky

Pro formulai vystavené objednavky budou vytvofeny uZzivatelské tiskopisy dle vzor( zaslanych Zadavatelem.
Graficka podoba vSech bude vychézet ze screenu uvedeného nize.



MiESicka 72171
Przha 5 - Prosek

-
s D K'llllichman Vladimir ing.
% :
stavebn

VyTizuje Mkl Telefon e-mail W Thebidi dne
Hurytowa Radka T25 17Z 401 5B B3B B1T  hurnytovai@sok.cz 11112024

Objednavka &.: 0-25HU0718/301591,/16

Cenova nabidka £.:

Poleiky
Narew Kad Mnodstei MU CenaraMlwKé Cenacelkem bez DPH v KE
Tésnidl phoch switek BE1IS/2 [0 alu] m 1300 TT 400,00
Mantddni stajan 135 0000 ks 30 & 900,00
Doprava 103 fpl 250000 2 50000
Colkem: 86 900,00
Termin dodan:
Doprava: vE. doprawvy na stavbu
Matebnd pedminky: Fakturace splatnost: 30 dind ode dne doruteni

I faktufe jo nutné pfikladat kopii objednivky dodac list nebe phe davac protoksl,
fez téchto phileh Vam bude faktura vracena k doplnéni 11

Klisto stavby: Bredl 2D Hilawnice, okr. Opava
Kontaktni ndaje: Stavhywe doanci: Hrabowsky Karel tel: 602 727 177
Vedoud prowadu: Pevny Ondiej Ing. bed.: TiT7545 227

5 poedravem
Dawid Nahodil
manager nakupu
Prilothy:

E mail pro elektronicke zpracovani faktur: uctarna@sok.cz

Falktwra raslana na jinou nei wis uwed #-maik | bude zat ta do naiehs wietniho systému.
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vk o deiventid ebjalroil dadory doklod deeendiy de 15 dad ode das eikelsfadrd rdoavidladhe pladn. V pieadi podlay sholow i i

doianim whos fedaricdi jo shokrid pewsem whodit ebiadeatdi ok podimd o eReaded eemdle waklé o
. el bt § ot D e Erdiin hokiie § domtmimn deiende deblad bt St
Edaths wenaied e dvmh 5 prodien @ EReadtdme gl i shelewid g aplayt objadvatdi ag rikadé e ok 1 spletieat

24 dnir o jugites ey e,

500K, stavebni, s.re,

www.sok.cz

6.8.1.2. PoZadavek k nakupu na stavbu

PoZadavek k nékupu vznika na oddéleni pfipravy, kde pfipravar vytvofi v Eurocalcu4 (systém od Callida) nékladovy
rozpoCet stavby, takzvanou limitku. Limitky budou automatem v pravidelném intervalu stahovany. Polozky rozpoctu



(rozpis sortimentt) se ulozi do pracovni tabulky (zasobniku), kde budou ¢ekat, dokud obsluha limitku nepfeklopi
do formulare vydané objednavky.

6.8.1.2.1. Upozornéni nakupciho na hotovy pozadavek k tvorbé poptavky

V okamziku, kdy pfipravar shleda pozadavek jako dokonCeny, upozorni nékupiho na to, aby na zékladé
pozadavku vytvofil poptavku

6.8.1.3. Tvorba poptavky

Poptavka vznika zménou stavu formulafe vystavené objednavky z ,PoZadavek® na ,Poptavka®“. Nakupci vstupuje
do formulafe vystavené objednavky a ruéné méni.

Vlygenerovany PDF dokument obsluha odesila vybranym partnerdm. Na zékladé zpétné vazby od partner(i
nasleduje faze hodnoceni (posouzeni nejvhodnéjsi nabidky). Ta je provadéna v Excelu.

6.8.1.4. Tvorba findIni objedndvky

Oproti pozadavku a poptavce, které jsou rozliSeny pouze stavem a jedna se o 1 a ten samy doklad, bude finalni
objednavka tvorena jako vlastni doklad do vlastni fady a s vypInénim obchodniho partnera. Doklad vznika ru¢nim
pofizenim s tim, Ze se do ného ofekavé vztahnout fadky konkrétni poptavky.

6.8.1.4.1. Pfipojeni smlouvy

K nékterym finalnim objednavkam miZze na zakladé komunikace s dodavatelem vzniknout smlouva. Pro takove
pfipady bude do hlavicky objednavky pfidan novy parametr ,ReSeno smlouvou®, ktery obsluha u takovéto
objednavky zatrhne. Spole¢né s tim pfipoji do pfiloh (DMS) uvedenou smiouvu.

6.8.1.4.2. Autorizace finalni objednavky

Objednavky presahuijici celkovou ¢astkou s DPH hodnotu 50 000 K¢, spadnou v okamziku uloZeni do autorizace.

Autorizace bude jedno-uroviiova s pfedem definovanymi osobami. Objednavky budou schvalovany pouze
vedoucim nakupu (pfedpoklad: David Nahodil) s definovanym nahradnikem, na kterého doklad automaticky prejde
po 48 hodinach.

Emailové upozornéni bude schvalovateli odeslano jednotlivé za kazdy doklad (vz&péti po uloZeni). Emailovou
adresu schvalovatele bude systém hledat v pfistupovych pravech.

6.8.1.4.2.1. Webové schvalovani

Webové schvalovani spo¢iva v moznosti provést schvaleni dokladu pres webovy prohlize¢. Schvaleni ve webovém
prohlizeCi je alternativni zpUsob schvaleni dokladu, ktery nevyluuje tu plvodni. To znamena, ze plvodni
schvalovani zlstane zachovano. Schvaleni ve webové aplikaci probiha zplisobem zobrazeni detailu konkrétniho
dokladu (vybér ze zdznamu v gridu), na kterém je umoZnéno zobrazit pfilozené pfilohy a doklad zamitnout nebo
schvalit (u autorizace FP s pfedem uréenym pofadim osob existuje moznost schvaleni z gridu).



6.9. Sklad Prefa

StaZeni vyrobnich dilco AP/ ruéni zadani dilco.

Zakaznicka obj. Predstavuje seznam toho, co se ma vyrabét.

Poptavka

Nakup materialu Objednavka

Cteckami na nékolika riznych pracoviétich.

Pfadleha = nakupni chjedndvka (O-F).

Prijem materialu Evidence na konkrétni lokace v ramci skladu.

Tisk stitko (kde to dava smysl).

Prefa Gteckami z prirucnich sklad / automat vyskladnéni.

Vydej mat. do vyroby Predloha = materialova objednavka (R-T).

Automat pro naskladnéni.

Naskladnéni z vyroby

Tvorba expedice, respektive wydejky (dodaciho listu).

Snimani/vybér polozek cteckou.

Expedice vyrobki

Pofizovani fotografii béhem expedice.

Tvorba vydané faktury na zakladé expediéni videjky.

Fakturace vyrobki Pfeklopeni poloZek vydejky rovnou do faktury.

6.9.1. Zakaznicka prijatd objednavka (= co se bude vyrabét)

Zadavatel dnes nijak nevytvafi pfijaté objednavky na polozky, které si u néj zakaznik objednal. Kvili zachovani
navaznosti v systému do vyroby a napfiklad pro praci ¢tecek, bude nutné tyto objednavky do systému zadavat. Do
objednavky se ofekava uvadét soupis vSech typl dilch, které maji byt pro danou zakazku vyrabény (muaze byt i
pfes 100 polozek).



ZpUsob prace obsluhy se tedy bude odvijet od toho, jestli pro danou zakazku v Callidé existuje polozkovy rozpad.

6.9.2. Material skladu prefa

6.9.2.1. Ndkup na prefu

K nakupu materialu na sklad prefa miZe dojit na zakladé nékolika pokynu:
e Sortiment klesne pod minimalni mnozstvi.
o Vyuziti sestavy podlimitni sortiment + souvisejiciho gridu na ploSe (popsan nize).
e PoZadavek z technologie na nakup nového materialu pro vyrobu.
o Vlastni iniciativa pro nakup.
o Ad hoc pozadavek skladnika na doplnéni konkrétniho sortimentu.
o Vlastniiniciativa pro nakup.

Nakupu na prefu nepfedchazi pfipravarska ¢ast, ale obsluha rovnou vytvafi poptavku — v nékterych pfipadech (kdy
obsluha vi, ze do finalni objednavky zahrne vSechny polozky, které potfebuje a nechce je dopfedu poptavat) tvofi
rovnou finalni objednavku. Poptavku/objednavku vytvafi zpravidla technolog nebo sam skladnik.

6.9.2.1.1. Sestava podlimitni sortiment

Ke sledovani poklesu sortimentu pod minimalni mnozstvi bude obsluha vyuZivat sestavu ,podlimitni sortiment®,
kterou ma moznost si kdykoliv zobrazit.

Za timto ucelem si u pozadovanych sortimentt nastavi minimalni mnozstvi (minimalni mnozstvi je umoznéno
nastavit bud’ za sortiment jako celek nebo za jednotlivé sklady, kterym je sortiment pfifazen — pfedpoklada se
definice minima na Urovni skladu).

6.9.2.2. Prijem materidlu na prefu

K pfijmu materialu bude dochazet na nékolika loka¢nich mistech, pfi€emz se pfedpoklada, Ze obsluha bude pfijem
provadét pomoci ¢teCky (alternativa v ruéni tvorbé pfijemky bude mozna).

Ctecky budou v ramci skladu Prefa v souvislosti s piijmem pouzivany na té&chto pracovistich:
e Armovna (pfijem kari siti a vyztuzi).
o Polystyren (pfijem polystyrenu).
e Hlavni pfijmova vrata.

V ramci pfijmu budou feSeny lokace, sériova Cisla se nefesi (respektive probiha evidence na prazdné sériové €islo).



Pfijem na sklad "Prefa material".

Gteckami (predeviim piijem dle predlohy).

Predlohou O-F objednavka.

Prijem na konkrétni lokaci.

Cteckami (pfedeviim pfijem dle pfedlohy).

Prijmova mista Prefa

Pfijem na konkrétni lokaci

Gteckami (predeviim piijem dle pfedlohy).

Predlohou O-F objednavka.

Tisk titha.

—m Predlohou O-F objednavka.

Pfijem na konkrétni lokaci.

PFijem bud na truhlarmu nebo "hlavni sklad”.

6.9.2.2.1. Ctec¢ky WMS (princip)

WMS fedeni pfedstavuiji fyzicka zafizeni (mobilni terminaly umozrujici snimani ¢arovych kédl) a softwarového
feSeni (webové prostfedi bézici v chrome prohlizei online pfipojené k databazi). Softwarové feSeni se da dale
rozdélit na serverovou a klientskou ¢ast.

Obsluha pracujici na fyzickém zafizeni posila online do databaze pfikazy, které se obvykle fadi do fronty.

Na stejném principu funguje napiiklad i tisk $titkd, kdy étecka vytvori tiskovou Glohu a zaregistruje ji do fronty. Ulohy
jsou v zpracovavany podle priorit a nékteré mohou byt zpracovany dfiv, i kdyZ dorazily pozdéji.

6.9.2.2.1.1. Nadefinovani pfistup do ctecky

Login pro pfihlaSeni do ¢te¢ky musi byt zaloZzen v seznamu uZivatelu v pfistupovych pravech.

Dale musi byt login nadefinovan do ¢iselniku pracovnik.

Loginu definovanému do Ciselniku pracovniku, se musi nasledné definovat, do jakych konfiguraci se na Ctecce
dostane (napfiklad pfijem dle pfedlohy, pfijem s pfedlohou apod.).

Pocateéni loginy budou do ¢iselnik( zaloZeny ze strany zhotovitele na zakladé seznamu uzivatell, ktery mu
Zadavatel pieda.

6.9.2.2.2. Pfijem na pracovisté Armovna
Na tomto pracovisti je doposud pfijem sortimentu provadén na zakladé dodaciho listu ziskaného od fidice, se

kterym obsluha chodi hloubéji do haly k pocitaci a ruéné vyplfiuje pfijemku. Defacto naslepo bez kontroly, jestli
dany sortiment skuteCné ma a v jakém mnozstvi.



6.9.2.2.2.1. Pfijem s predlohou

Pro toto pracovisté bude nové vyclenéna Ctecka a obsluha bude pfijem provadét takzvanym pfijmem s pfedlohou.
Pfedlohou budou dfive vystavené objednavky (viz. tvorba uvedena v analyze). Obvykly poCet polozek v objednavce
je do dvaceti.

Vzhledem k tomu, Ze pfichozi materiél neni opatfen Stitky a ¢tecka obvykle vyZaduje sejmuti konkrétniho kddu,
pfedpoklada se, Ze Zadavatel na dané pracovisté vytiskne seznam s kddy nejCastéji pouzivanych sortiment
(pfedpoklad cca 10), ze kterych bude moct obsluha snimat.

Jako alternativa ke snimani kdd bude konfigurace pfijmu s prediohou upravena tak, aby obsluha mohla ru¢né
z pfedlohy (ze seznamu) vybrat poloZku, kterou pfijimé (Bez toho, aniZ by ji musela sejmout. Vybranou polozku
nebude nutné dodateéné potvrzovat, po vybrani ze seznamu se do ¢tecky rovnou aplikuje).

Oba vySe zminéné zpusoby vybéru sortimentu do &tecky, bude mozné kombinovat zarover.
6.9.2.2.2.2. Pfijem bez predlohy

Z hlediska pfijmu muze vyvstat potfeba pfijmout material bez vazby na objednavku. V takovém v pfipadé bude
moct obsluha vyuZzit takzvany pfijem bez pfedlohy charakteristicky tim, Ze se snimaji libovolné poloZky bez vazby
na zdrojovy doklad. Obsluha snima sortiment, mnozstvi a lokaci, kam chce material umistit (lokace bude i v tomto
rezimu predvypinéna dle pravidel v kapitole nize).

6.9.2.2.2.3. Prerezervace mnozstvi na ¢tecce

Pokud je provadén pfijem s predlohou, éteka defaultné povoluje pfijmout maximainé takové mnozstvi, jaké je
uvedené v objednavce. Na pozadavek bude toto defaultni chovani upraveno a bude povolena prerezervace
mnozstvi.

Pfi zadani mnozstvi sejmuté polozky do Ctecky bude zkontrolovano, zda neni prerealizace vyssi nez 20%
puvodniho mnozstvi (zaokrouhleno na celé Eislo nahoru). Ctecka nedovoli obsluze takové mnozstvi zadat.

6.9.2.2.2.4. Implicitni lokace pro konkrétni sklad
Ctecky &arovych kodi vyzaduji pfi pFijmu uvést lokaci, na kterou se pijima. Aby obsluha nemusela snimat kod
lokaéniho mista, nadefinuje se Zadavatel u konkrétnich sortimentd implicitni lokaci pro konkrétni sklad.
Predpoklada se, Ze tento Ukon provede v okamZiku, kdy pUjde sortimentni kartu pfifadit skladu.
Na zakladé vyplnéni implicitni lokace bude do ¢tecky v okamziku vybéru sortimentu nabidnuta pravé jeho implicitni

lokace. Cte¢ka obvykle &eka na potvrzeni lokace — defaultni chovani bude upraveno a &tedka lokaci automaticky
potvrdi (obsluha bude mit moznost ji v pfipadé potfeby dodatecné editovat).

6.9.2.2.3. Pfijem na pracovisté polystyren
Z hlediska pfijmu se jedna o jiné lokaéni misto, ale princip provadéni pfijmu bude totoZny s pracovistém armovna.
Pro pracovisté bude vy€lenéna viastni Ctecka. Ve Cte¢kach bude na tomto pracovisti pouzivana stejna konfigurace
pfijmu s pfedlohu (= v€etné zminénych Uprav).
Alternativou bude i zde pouziti pfijmu bez pfediohy.

6.9.2.2.4. Prijem na vrata3 (pracovisté hlavni sklad/truhlarna)
Z hlediska pfijmu se jedna o jiné lokaéni misto, ale princip provadéni pfijmu bude totozny s pracovistém armovna.

Ve ¢teCkach bude na tomto pracovisti pouzivana stejné konfigurace pfijmu s pfedlohu (= v€etné zminénych Uprav).
| zde plati obvykly poCet polozek v objednavce cca do dvaceti. Pro pracovisté bude vyc€lenéna vlastni ¢teCka.



Alternativou bude i zde pouziti pfijmu bez pfedlohy (Srouby, které byly nakoupeny mimo objednavku apod.).

Zda bude material zafazen na truhlarnu nebo lokaci hlavniho skladu, bude pfi pfijmu uréeno pfednastavenou lokaci
sortimentu. Material se bude pfijimat rovnou na cilovou lokaci.

6.9.2.2.4.1. Tisk Stitk( ze Ctecky

Specifikem pracovisté ,vrata 3 (a nékterych dalSich pracovist zminénych pozdéji v analyze) je tisk $titk( pro

polepeni sortimentll. Obsluze bude umoznéno Stitek vytisknout pfimo ze Ctecky pfi pfijmu sortimentu. Zadavatel
na pfislusnych pracovistich zajisti sitovou tiskarnu pro stitky.

Dnes pouzivany materialovy $titek ve skladech prefa.

Retézec, ktery se zobrazi po nadteni titku: 16-3741050T35#

Obsahuje pouze Eislo sortimentu.

V dopliujicim textu na Stitku jsou uvedeny 3 udaje : Nazev sortimentu, Cislo sortimentu, Cislo skladu.

Okenni TURBO-TEC sroub
se zapustnoy (plochou)
hlavou 7,5 x 132 mm -
Zinek

16-37410507

007

Dnes pouzivany materialovy Stitek ve skladu ocelové konstrukce.

Retézec, ktery se zobrazi po nadteni $titku: 11-1210051T#24144#501605#6,00#0#

Obsahuije Cislo sortimentu # sériové Eislo

Hodnota 24144#501605#6,00#0# cela pfedstavuje sériové &islo.

V dopliiujicim textu na Stitku jsou uvedeny 3 Udaje : Nazev sortimentu, €islo sortimentu, sériové €islo.

o skladu).

6.9.2.2.5. Vedlejsi potizovaci naklady k pfijmu (VPN)

Z analyzy vyplynul poZadavek, aby vedlejSi pofizovaci néklady zatiZily konkrétni zakazky, ale pfitom nenavySovaly
hodnotu materilu. Z tohoto divodu je nejvhodnéjsi vedlejSi pofizovaci naklady nefesit v pfimkéch (= v pfijemce
nebudou vibec uvedeny) ale pouze na pfijaté faktufe. Na pfijaté faktufe (pf. za dopravu) obsluha v hlavi¢ce urci
konkrétni Cislo zakazky (pfipadné vice zakazek rozepsanim na soupis) a jako druh nakladu uvede kéd ,MAT*.



Diky tomuto postupu dojde k zatiZeni zakazky nakladem, ale cena materialu uvedena v pfijemce zustane v pavodni
hodnoté a nebude tim dochazet k umélému navySovani finan¢niho stavu skladu.

Kapitola vedlejSich pofizovacich nakladu je spole¢na i pro sklad ocelové konstrukce, kde se oekava provadét
stejny postup.

6.9.2.3. Presun mezi lokacemi prefa

6.9.2.3.1. Presun materialu na prirucni sklad

Ve skladu prefa se nachazeji 2 specialni pracovi$té, takzvané pfiruéni sklady. Z nich je chystan material pro vyrobu
do koSikd konkrétni zakazky. Kosik je pozdéji posilan spolu s vyrabénym dilem na vyrobni pracovisté (odpis
materialu ze skladu).

Pfiprava materialu do koSiku je z hlediska skladu pfesun mezi lokacemi (ze zdrojové lokace, kde materiél lezi, na
lokaci pfirucniho skladu). Obsluha bere material, snima na &teéce jeho Stitek, snima zdrojovou lokaci, zadava
mnozstvi a nasledné snimé lokaci, na kterou material pfesunuje. Pro pracovisté bude vy€lenéna viastni Ctecka,
pomoci které bude obsluha pfesun provadét.

Oproti pivodnimu pfedpokladu bude pro ¢te¢ku vytvoren klon zakladni konfigurace ,pfesun mezi lokacemi®.
Nové vytvofena konfigurace bude upravena zptisobem, Ze si systém pfi prvotnim sejmuti zdrojové lokace na étecce
lokaci zapamatuje a bude si ji pamatovat do té chvile, dokud mu obsluha neda pokyn lokaci zapomenout. Stejnym
zplsobem si bude systém pamatovat i lokaci cilovou.

Zbyvajici proces pfesunu mezi lokacemi bude probihat tak jako ve standardnim rezimu.

Pro pfesun nebude tvofena pfedloha, bude provadén na zakladé vlastniho uvazeni obsluhy.
6.9.2.4. Vydej materidlu prefa (pfirucni sklady)

Vlydej materialu nej¢astéji probiha z pracovist ,pfirucni sklady“ na zakladé poZadavku z vyroby. Obsluha po
vychystani koSiku pfedava material na pojizdnou plosinu k vyrabénému dilu, ¢imz musi dojit k odpisu materialu ze
skladu.

6.9.2.4.1. Doplnéni kategorie do vydejky na pozadi

Zadavatel poZaduije, aby byl v Fadku vydejky uveden typ kategorie (tyka se nejen vydejek prefy ale i ocelovych
konstrukci). JelikoZ vydejky budou vznikat i pomoci Ctecek, bude vytvofena SQL procedura spousténa pomoci
jobu, ktera 1 za den v pfeddefinovany ¢as projde vSechny vydejky vyhovujici podmince (podminka bude
Zadavatelem definovana v pribéhu implementace) a u kazdého fadku vyplni typ kategorie ziskany z prvnich 2
znaku ¢isla sortimentu.

6.9.2.5. Automat vyskladnéni materidlu do vyroby prefa

Vyskladnéni materialu do vyroby na skladu prefa je pfedpokladano provadét pomoci vydeje z ruénich skladu
(popsano v pfechozi kapitole) ale také pomoci automatu vzdy kazdy den v noCnich hodinach. Tento automat
vyskladni vSechny poloZky dle materialovych objednévek, které se mély pro vyrobu pouZit a prozatim vyskladnény
nebyly.

Tento druh automatu pobézi pouze pro sklad prefa materil.



6.9.2.6. Prevod materidlu mezi sklady prefa -> ocelovky (s predlohou)

V pfipadé potieby pfesunout néjaky material ze skladu prefy na sklad ocelovych konstrukci, pouzije obsluha na
CteCce rezim prevod mezi sklady (s pfedlohou). Oéekava se, Ze si obsluha pro pfevod jako predlohu vytvofi interni
pfijatou objednavku na sklad prefa.

Pokud by obsluha chtéla na sklad ocelovek prevést néjakou polozku, ktera doposud na ocelovkach jesté
neexistovala (=nebyla mu dfive pfifazena), musela by obsluha pfifazeni nejprve proveést, jinak by ji CteCka zastavila
s upozornénim, ze dany sortiment neni skladu pfifazen. Proto bude do CteCky vytvofena uprava, ktera umozni
obsluze polozku cilovému skladu rovnou pfifadit. Po stisku pfisluSného tladitka dojde ke vloZeni fadku do stavové
tabulky s Gislem cilového skladu (na ¢tecce vybraného cilového skladu pro pfevod) v nulovém mnoZstvi a mérnou
jednotkou (hlavni skladova mérna jednotka pravé sejmutého sortimentu).

6.9.2.7. Vlydej materidlu na pracovnika (rozpousténi na konci mésice)
Specifikem v praci Zadavatele je vydej materialu na pracovnika, ktery dostavaji za ucelem toho, aby s nimi
v pribéhu &asu pracovali na jednotlivych vyrobnich zakazkach. Na konci mésice je pak nutné ho pomérové
rozpustit na jednotlivé zakazky, na kterych pracovnik pracoval, podle toho, jak dlouho na nich pracoval.
V realité mize takovy material pfedstavovat napfiklad vazaci drat nebo pytle s lepidiem.
Na zakladé nakupu obsluha material naskladni na sklad. V okamZiku, kdy ho bude chtit vedouci skladu pfedat
konkrétnimu pracovnikovi, pfesune nafadi na lokaci onoho pracovnika. Diky tomu zistane nafadi z hlediska skladu

stavem, ale jiZ bude patrné, Zze ho ma v uzivani konkrétni pracovnik. Pfesun na lokaci bude moct obsluha provést
pomoci Ctecky v zakladnim rezimu ,pfesun mezi lokacemi®.

6.9.2.8. Rozpousténi obecného pomocného ndradi a materidlu na konci mésice
Budou zalozZeny 2 specialni univerzalni karty ,Pomocné naradi“ a ,Pomocny material* reprezentované konkrétnimi
jedineCnymi klici. V realité mize pomocné nafadi pfedstavovat napfiklad bity pouzivané pfi montazi. Karty jsou
specifické tim, ze se nevydavaiji v prib&hu mésice, ale maji se vydat az hromadnou vydejkou na jeho konci -

s ohledem na v8echny zakazky, na kterych se dany mésic pracovalo.

6.9.2.9. Prijaté faktury za materidl prefa

Prijaté faktury za materiél se pfedpoklada parovat s existujicimi pfijemkami v systému. Pfijemka se paruje do
faktury, tedy musi v tu chvili iz existovat.

6.10. Sklad hotovych vyrobk( prefa

Z hlediska Ciselniku skladl se jedna o viastni sklad. Na tomto skladu se jiz FeSi sériova Cisla, ktera si vyrobky nesou
Z vyroby.

6.10.1. Pfijem hotovych vyrobkd prefa

6.10.1.1.  Automat prijmu polotovar( a hotovych vyrobku prefa



Pfijem na sklad hotovych vyrobkU prefa a sklad polotovart prefa je pfedpokladano provadét pomoci automatu vzdy
kaZdy den v no¢nich hodinach. Tento automat pfijme v8echny polozky, které byly dle podkladu z vyroby vyrobeny
a prozatim nebyly naskladnény.

6.10.1.1.1. Rucni spusténi automatu (pfijem) na vyzadani

Pro situace, kdy bude chtit obsluha pfijmout hotové vyrobky/polotovary takzvané na vyZzadani, bude ve vyrobé v
hlasicich terminalech vytvofeno tlagitko, které jim to umozni (blizSi podrobnosti o tladitku jsou popsany dale
v analyze u oblasti vyroby).

V pfipadé stisku tohoto tlacitka prob&hne principialné podobna funkénost jako u hlavniho ve¢erniho automatu ale
stim, Ze do volitelného parametru procedury bude zaslédno Cislo zakazky, pro kterou se maji hotové
vyrobky/polotovary naskladnit. Vytvofena pfijemka tedy bude obsahovat pouze polozky souvisejici s danou
zakézkou — ostatni vyrobky budou naskladnény az hlavnim automatem.

Na zakladé vyroby (automat pro naskladnéni) budou hotové vyrobky automaticky pfijaty na lokaci, kterou systém
ziska z podkladu z vyroby, a tedy vyrobek bude pfijat na posledni lokaci, na které byl z hlediska vyroby evidovan.

6.10.2. Expedice (vydej) hotovych vyrobkd

Expedice obvykle probihéd nad jiz hotovou vydejkou, ale v prostfedi Zadavatele bude teprve v ramci expedice
vydejka vznikat. To znamena, Ze obsluha snimanim expedovanych polozek na &teéce (rezim vychazejici z vydeje
dle prediohy) postupné vydejku tvofi (respektive systém ji vytvofi po ukonceni vydeje).

Ptedlohou pro expedici bude skladnikovi pfijata objednavka (Prikaz k vydeji). Ten obsluha ruéné vytvofi na zakladé
zdrojové pfijaté objednavky od zakaznika, podle které se vyrabélo. Pfikaz k vydeji pIni tlohu pokynu pro skladnika,
Ze je objednavka v poradku pfipravena pro expedici. Pfikazy k vydeji maji vyhodu i v tom, Ze k jedné zékaznické
objednavce mlze vzniknout nékolik prikazl vydeji — napfiklad v pfipadé, ze je jiz vyrobena ¢ast zakazky, kterou je
mozno expedovat zakaznikovi. (Z hlediska provazanosti systému piikaz k vydeji realizuje fadek ve zdrojové
zakaznické objednavce a vytvofena vydejka na zakladé expedice naopak realizuje fadek prikazu k vydeji.)

6.10.2.1.  UloZeni fotografii k vytvorené expedici (vydejce)

Fotografie budou ukladany do DMS a vzhledem k jejich velikosti mizou byt komprimovany na mensi velikost.

6.10.3. Fakturace vydejek k hotovym vyrobk{im

Vydané faktury jsou doposud vytvareny bez pfimé vazby na vydejku. Obsluha fakturantim predava ruéni podklad,
na zakladé, kterého fakturu tvofi. Nové bude jako podklad pro fakturaci slouZit vydejka vytvorena pfi expedici.

Kontrolor vstupuje do opravy vydejky a kontroluje uvedenou prodejni cenu, kterou v pfipadé potfeby upravi
(prodejni cena uvedena ve vydejce byla ziskana ze zdrojové zakaznické objednavky). Na zékladé toho v hlaviéce
dokladu zatrhdva checkbox ,pfipraveno k fakturaci (novy parametr, ktery bude do hlavi¢ky vydejky pfidan).



6.11. Sklad Ocelové konstrukce (material)

MNacteni polozek z vyrobnich materialovych

objednavek.

Prikaz k vydeji Predstavuje materialu, ktery se bude nasledné
vydavat do vyroby.
Poptavka

Nakup materialu Objednavka

Cteckou na konkrétni s.&.

Predleha = nakupni cbjednavka (O-F).

Ocelovky Prijem materialu

Tisk Stitho.

Cteckami z priruénich skladi [ automat vyskladnéni.

Vydej mat. do vyroby Predloha = pikaz k vydeii (R-P).

Automat pro naskladnéni na fiktivni sklad.

V ramci stejného automatu ihned vydej.

6.11.1. Material skladu ocelové konstrukce

6.11.1.1.  Atesty (prilohy k materidlu)

V souvislosti s pfijimanym materialem vznika potfeba evidovat takzvané atesty ¢i jiné doplfiujici pfilohy. Dokumenty
bude obsluha ruéné pfipinat k formulafi vystavené objednévky do DMS. Pfedpokladé se, Ze v pfipadé potieby si
dokumenty pozdéji zobrazit, zobrazi si je obsluha pfes rozklad obchodniho pfipadu (pfipadné ze seznamu
vystavenych objednavek).

Objednévky neumoZriuji evidovat pfilohy za konkrétnim fadkem = budou svazany s dokladem jako s celkem.

6.11.1.2.  Ndkup na ocelovky

Tomuto druhu nakupu nepfedchazi pfipravarska Cast, respektive neni tvofen pozadavek ale rovnou poptavka -
v nékterych pfipadech je tvofena rovnou samotna finalni objednavka. Poptavku vytvafi nakupéi.

Poptavka bude tvofena na zakladé vypisu polozek vytvofeného konstruktérem — ten je vystupem z externiho
kresliciho programu a obvykle ma formu Excel souboru. PoloZky je ze souboru pfedpokladano vyplnit rucné.
V tomto druhu objednavek se nebude pracovat s tzv. limitkami.



Tvoiit finalni objednavku bez vytvoreni zdrojové poptavky se pfedpoklada pouze v ojedinélych pfipadech, kdy
obsluha vi, Ze do finalni objednavky zahrne v8echny polozky, které potfebuje a nechce je dopfedu poptavat.
Obvykle totiz soucasti poptavky mohou byt i polozky, které se do finalni objednavky nedostanou.

6.11.1.3.  Prijem materidlu na ocelovky

Prijem na sklad bude provadén ¢teckou (ve vétsing pripadl) nebo ruénim pofizenim pFijemky. Ofekava se tvorba
vlastni pfijemky pro kazdy dodaci list.

Kazdy sortiment pfijimany na tento sklad by mél mit uvedeno sériové Cislo (3arzi) a to i v pfipadé, Ze se pfijima
polozka bez vazby na konkrétni obchodni pfipad (zakazku) — v takovém piipadé se v Sarzi misto Cislo obchodniho
pfipadu oCekava uveést Cislo stfediska, které je danému skladu pfifazeno v Eiselniku skladu.

6.11.1.3.1. Skladba sériového cisla (Sarze)

Sériové Cislo se systém pokusi sloZit na zakladé této matice:

Cislo piijmu # &islo obchodniho pripadu # délka # Sitka

25000001#501208#12#2

(délka a Sitka na 2 desetinna mista oddélena ¢arkou 25000001#501208#12,0042,00)

K sériovemu Cislu dle domluvy nebude umoznéno uvadét poznamky.
Na formulafi bude automaticky pfedvyplnéna lokace ziskana od sortimentu, pokud ji ma vyplnénou.

Sortimenty na ocelovych konstrukcich se ofekava evidovat a pfijimat v hlavni mérné jednotce, kterou mohou byt
napfiklad u ocelovych prutl metry. Bez ohledu na délku prutu budou mit ocelové pruty spoleénou kartu sortimentu
a jejich délka bude ur€ena az sériovym Cislem. Respektive pokud bude obsluha pfijimat 70m ocelovych prutd,
uvede do pfijemky kartu ,ocelovy prut, do pfijimaného mnoZstvi uvede 70, mérna jednotka ,m“ a v sériovych
Cislech rozlisi konkrétni délky, které ma k dispozici. Naopak pfi vydeji vybere konkrétni sériové Cislo a do
vydavaného mnoZstvi zada jemu odpovidajici délku (pf. vydava sériové islo oznaené délkou 6m, do vydavaného
mnozstvi uvadi 6, méma jednotka ,m").

6.11.1.3.2. Pfijem materidlu na ocelovky cteckou

PFijem materialu na ocelové konstrukce se predpoklada provadét nejCastéiji Cteckou a ve vétsiné pfipadl za pouziti
rezimu pfijem dle pfedlohy. ReZim pro pfijem bez pfedlohy bude specialné upraven pro potfeby Zadavatele. Pro
pracovité pfijmu bude vy€lenéno vlastni fyzické zafizeni &teky. Podkladem pro pfijem (pfediohou) je finaini
nakupni objednavka, kterd doposud nebyla realizovana.

6.11.1.3.3. Prijem na ocelovky bez predlohy (bez vazby na objednavku)

Ve vyjime¢nych pfipadech muze nastat situace, Ze bude obsluha potfebovat pfijmout néjakou polozku bez vazby
na zdrojovou objednavku. V takovych pfipadech vyuZije rezim pfijmu bez predlohy, ktery bude pro tyto potreby
specialné upraven tak, aby obsahoval vSechny vySe zminéné upravy u pfijmu s pfedlohou. To znamena, moznost
zadani deélky, Sitky, poctu kusu $titka pro tisk.

Jelikoz v tomto rezimu neni zndma zdrojova objednavka (= tim padem obchodni pfipad), bude ho obsluha muset
ve CteCce vyplnit, jelikoz je povinnou souCasti sériového Cisla. Pokud obsluha obchodni pfipad neuvede, pouzije
se do sériového Cisla stiedisko pfifazené skladu v Ciselniku skladu).



6.11.1.4.  Vydej materidlu ze skladu ocelovky

6.11.1.4.1. Vydej materialu z ocelovek do vyroby (s predlohou)

Vydej materialu do vyroby se pfedpoklada provadét na ¢tecce. Pokud bude Zadavatel chtit, aby pfi vydavani méla
obsluha k dispozici pfedlohu a zaroveri snimanim realizovala materidlové rezervace (respektive pfikaz k vydeji,
ktery realizoval materialovou rezervaci), musi byt vytvofen speciaini reZzim vydeje s pfedlohou.

Viytvafeni pfikazu k vydeji bude slouzit také jako kontrolni mechanismus. Muze se totiZ stat, Ze ve vyrobé napfiklad
zméni technologii (pfidaji Fadek, nebo navysi mnozstvi). Zménu systému automaticky propiSe do materialové
rezervace, ktera uz pfedtim mohla byt vztaZzena do pfikazu. Diky tomu vznikne rozdil v realizaci u materialové
objednavky, coZ bude pro obsluhu signal, Ze doSlo ke zméné a z objednavky nebylo vydano v8echno, co mélo byt.

6.11.1.4.2. Vydej materialu z ocelovek do vyroby (bez predlohy)

Alternativou k vy$e zminénému vydeji s pfedlohou, bude vydej materialu do vyroby pomoci reZzimu vydej bez
pfedlohy (provadén na &teéce).

Vtomto reZimu se obsluze nebude nacitat pfedloha, jinak bude postup tvorby dokladu na ¢&teéce shodny
s pfedchozi kapitolou.

6.11.1.4.3. Zpétny prijem nespotiebovaného materidlu (vratka vydejky)
U ocelovek mize dojit k situaci, kdy obsluha nevyuZije celou délku materialu vydaného do vyroby a nevyuzité
mnozstvi potfebuje vratit zpét na sklad. Presto, Ze je operace nazyvana jako pfijem, jedna se o vratku pGvodni

vydejky materialu do vyroby (= minusova vydejka s vazbou na plvodni doklad).

U zpétné prijimané poloZky je potfeba zachovat ¢ast plvodni Sarze a na zakladé ni vytvofit novou + polepit polozku
novym Stitkem.

6.11.1.4.4. Odpis zbytkového materidlu do spotfeby (ocelovky)

Pro &ely odpisu zbytkového materialu do spotfeby bude na éteCce vytvofena nova konfigurace, ktera bude
vychazet z vydeje bez predlohy.

Vznikla vydejka bude opatfena viastnim druhem pohybu, ktery si uz pfi pofizovani dokladi nacte Ctecka z nového
pole ,druh pohybu vydej odpis materialu ocelovky*, které bude do nastaveni modulu ¢tecka pfidano.

Obsluze se i v tomto rezimu po sejmuti Stitku automaticky vy&erpa hodnota sériového ¢isla a zéroveri se
uplatriuje lokace.

6.11.2. Pfevod mezi sklady ocelovky

6.11.2.1.  Prevod z ocelovek na prefu

Ocelové konstrukce obvykle vyrabéji nékteré dilce pro prefu, ¢im vznika potfeba je nasledné pfesunout ze skladu
ocelovek na sklad prefy (respektive na sklad Polotovary prefa). Operace bude provadéna na CteCce v rezimu
pfesun mezi sklady, bez pfedlohy (= bez vazby na zdrojovou objednévku). Do olizovaCe bude odesilan specialni
druh operace.

6.12. Sklad hotové vyrobky ocelové konstrukce



6.12.1. Automat pro pfijem a navazné vyskladnéni hotovych vyrobk( ocelovky

Ocelové konstrukce realné nemaji sklad hotovych vyrobku ale pro ucely zachovani navaznosti z pohledu vyroby,
bude zaloZen fiktivni sklad hotovych vyrobkud. Na tento sklad budou pomoci automatu naskladfiovany hotové
vyrobky z vyroby. Specifikem ale je, Ze z tohoto skladu budou obratem vyskladnény (v ramci stejného automatu).

6.13. Aktualizace cen (ocenéni skladu v priimérnych cenach)

Uetni oddéleni Zadavatele provadi aktualizaci cen v okamziku, kdy potfebuje zauétovat skladové doklady
souvisejici s pujéovnou. Provadéji aktualizaci cen s uzavfenim obdobi. Aktualizaci cen je zajisténo, ze jsou
v dokladech uvedeny spravné ceny, respektive, ze je dodrzena metoda ocefovani skladovych zasob. Uzavienim
obdobi jsou zaroven doklady uzaméeny pro provadéni oprav a odblokovany pro uetni likvidaci.

V souvislosti s vyrobou nastava vysSi potfeba pracovat s co nejaktualngjsi prmérnou cenou napfiklad kvdli
kalkulacim a z tohoto divodu bude na serveru vytvofena planovana Uloha, ktera kazdy den v noénich hodinach
aktualizaci cen sama spusti. V tomto pfipadé ve varianté bez uzavfeni obdobi (= ceny se pfepoctou ale sklad
zUstane odemknuty). | nadale tedy zlistane potieba uzavirat sklady G¢etnimi.

6.14. Mzdovy podklad pro vyhodnoceni pracovnik

Zadavatel pouziva modul Dochazka, ktery mu umoziuje pracovat se mzdami pracovnik(i a generovat z ného
podklad pro externiho mzdového uéetniho. Ten na z&kladé pfedaného vykazu provadi vypotet mezd . V okamziku,
kdy ma mzdy zpracované, pfedava naopak on Zadavateli podklad (datovy soubor) pro zalGctovani mzdovych
nakladd. Pro import tohoto podkladu je vytvofena Uprava, ktera umozniuje tento podklad natahnout do interniho
ucetniho dokladu, na z&kladé ¢ehoZ dochazi k zatizeni zakazek mzdovymi naklady.

Z vySe uvedeného bude zachovana pouze druha polovina zplsobu prace = externi mzdovy ucetni bude i nadale
Zadavateli pfedavat datovy soubor jako doposud a Zadavatel ho bude natahovat do interniho U¢etniho dokladu.
V tom se nepiedpoklada zadna zména.

6.15. Import Ucetniho dokladu internich pomucek dle vyroby

Zadavatel v souCasnosti kazdy mésic ruéné spousti SQL proceduru

. SOK_GENERUJ_UC_DOKLADY_Z_PRODUCTION_ONE®, ktera do ucetnictvi vytvofi novy Ucetni doklad
obsahujici informace z vyrobniho systému Elegis — ten mimo jiné obsahuje udaje internich pomucek, které se ve
vyrobé pouzivaly. Cilem téchto zaznamu v dokladu je dostat vynosy na U¢ty a stiedisko pujcovny.



VlySe zminéna forma pUjcovani se dle vSeho fesi pouze u skladi PREFA. Stavajici Ucetni doklad mé tuto

podobu:

Datum | v Doklad | v| UfetMi~| Sti.MD ~| UgetD|~ Sth.D |~ Cdstka |~ Text JT| Partr v | Prvotni dokl ~
i(30.11.2024  77-251828 599770 101604 699770 931700 19 378,00 40-PREFA pljéovné forem 70E0005889
'30.11.2024  77-251829 599770 101718 699770 931700 3 840,00 40-PREFA pljéovné forem 70E0005890
i[30.11.2024  77-251830 599770 101715 699770 931700 1680,00 40-PREFA pljtovné forem 70E0005891
1(30.11.2024  77-251831 599770 107001 699770 931700 1260,00 40-PREFA pljéovné forem 70E0005892
1(30.11.2024  77-251832 599770 101607 699770 931700 351,00 40-PREFA pljéovné forem 7OE0005893
.[30.11.2024  77-251833 599770 101453 699770 931700 2311,00 40-PREFA pljtovné forem 70E0005854
'(30.11.2024  77-251834 599770 101714 699770 931700 35280,00 40-PREFA pljéovné forem 70E0005895
1(30.11.2024  77-251835 599770 101639 599770 931700 113 240,70 40-PREFA pljéovné forem FOE0005296
1130.11.2024  77-251836 599770 101582 699770 931700 10138,40 40-PREFA pljéovné forem JOE0D05897
i(30.11.2024  77-251837 599770 101721 699770 931700 5351,00 40-PREFA pljéovné forem 70E0005898
i(30.11.2024  77-251838 599770 101709 599770 931700 1207,50 40-PREFA pljéovné forem 70E0005299
130.11.2024  77-251839 599770 107004 699770 931700 15232,00 40-PREFA pljéovné forem 70E0005900
}(30.11.2024  77-251840 599770 101719 699770 931700 8409,80 40-PREFA pljéovné forem 70E0005901
1(30.11.2024  77-251841 599770 101295 599770 931700 1101,00 40-PREFA pljéovné forem 70E0005902
130.11.2024  77-251842 599770 101597 699770 931700 54 840,00 40-PREFA pujéovné forem 70E0005903
.[30.11.2024  77-251843 599770 101708 699770 931700 12 846,00 40-PREFA pljéovné forem 70E0005904
1(30.11.2024  77-251844 599770 101705 599770 931700 4120,00 40-PREFA pljéovné forem 70E0005905

77-251845 599770 101700 699770 931700 7000,00 40-PREFA pujéovné forem 70E0005906

130.11.2024



7. Proces vyroby

Proces realizace pozadavk( zakaznika na vyrobu spolecnosti S.0.K. jsou nyni realizovany v software Elegis a
Callida. Nize uvedeny text popisuje hlavni procesy pfi objednavani a vyrobé zakazek a pienosu polozek mezi
doklady v modulu Rizeni vyroby. Procesy nesouvisejici pfimo s fizenim vyroby nejsou popisovany.
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7.1. Obchodni pfipad

Ve chvili, kdy bude ve vyrobé potreba pracovat s obchodnimi pfipady, budou tyto obchodni pfipady jiz zalozeny.
Obchodni pfipady se zakladaji pfed tim, nez v Rizeni vyroby vznika vyrobni zakazka. Jedinym pfipadem, kdy jesté
neni obchodni pfipad zalozen pfi vzniku vyrobni zakdzky je u ocelovych konstrukci, kdy se na zakézku nenakupoval
material a nebylo tedy potfeba obchodni pfipad zakladat.

7.2. Pfijem poZadavku od zdkaznika

Do vyroby se budou pfenaset pfijaté objednavky (R-) na zakazkovou vyrobu a vydané objednavky (fada O-), které
se pouzivaji k interni vyrobé. Pro materialové rezervace se pouzije fada R-T.

Aby se objednavka zobrazila k natazeni do vyroby je potfeba do sloupce Stav vyroby zapsat parametr D
(mezernikem). Tento parametr se b&hem vyroby méni dle stavu, v jakém se zakazka nachazi.

Pro potfeby vyroby budou pouzity nasleduijici sklady:

007, 010, 070 — Sklady Prefa — material, polotovary, hotové vyrobky

005, 220, 050 - Sklady OK — material, polotovary, hotové vyrobky (220 a 050 budou jen evidencni)
Sklad zmetk(

Pro ocelové konstrukce se nepocita se zadavanim objednavek pro vytvoreni vyrobnich zakazek (kromé pozadavku
na polotovary z prefy). Ocelové konstrukce budou vytvaret zakazky vétSinou importem z xIs souboru.

7.3. Ciselniky

Probéhne import Ciselnikl na zakladé dodanych dat Zadavatelem bud v souboru (xIs, csv) nebo pfimo pres SQL
(pohled, script). Technologie se importovat nebudou. Ciselnik pracovniki bude naimportovan ze spole¢ného
Ciselniku pracovnikd, ktery bude dle potfeby doplnén o chybéjici pracovniky z modulu Mzdy nebo ruéné.

7.3.1. Druhy vyroby

Pomoci druht vyroby Ize oddélené &lenit jak vyrobni zakazky, tak vzory technologickych postupt. S druhem vyroby
Ize odlisit Fadu materialové rezervace, materialové objednavky a také Ize oddélené evidovat Ucetni fady a kontace
nedokoncéené vyroby, zmény nedokoncené vyroby a stfediska.

Budou pouzivany nasledujici druhy vyroby:

PZ - Prefa zakézkova — generovani vyrobnich Cisel a automaticky tisk Stitkt pro kazdy kus

PS - Prefa skladova — generovani vyrobnich ¢isel a automaticky tisk Stitk( pro kazdy kus

PP - Prefa polotovary — vygeneruje se pro celou zakazku 1 vyrobni Cislo a Stitky se budou tisknout pouze ruéné
OK - Ocelové konstrukce — nebudou se generovat vyrobni ¢isla a nebudou se tisknout Stitky

Druh vyroby ruéné urCi pfi pfevodu objednévek do vyroby = pfi vzniku zakézek nebo se necha nadefinovat pfimo
na vzorové zakazce a do vyrobni zakazky se dotdhne automaticky. Na zakladé druhu vyroby je pak zakazce
pfidélena Ciselna fada.

Rady vyrobnich dokladi se pridéluji pfed koncem roku ve spravé obdobi.

K druhu vyroby se bude parametrem zadéavat, jak se pro dany druh budou generovat vyrobni Cisla.



7.3.2. Pracovisteé

Pracovisté jsou definovana v ,Ciselniku pracovist“. Pracovisté definuje misto, kde se bude provadét &ast
technologického postupu zakazky — Operace. Na pracovisti se necha uréit, zda se jedna o kooperacni pracovisté.
Jedno kooperaéni pracovisté urCuje jednoho koopera¢niho partnera.

Déle je na pracovisti mozné nadefinovat nakladové sazby, které se pak na zakladé technologického postupu mohou
propisovat do nakladové kalkulace zakazky. Nakladové sazby na pracovisti nebudou vyuzity a misto toho se pouziji
sazby operacni.

Nové udaje nebo zmény maji vliv pouze na nové vzniklé zakazky v ramci nového obdobi. Pokud se zméni nékteré
Udaje a zmény je potfeba promitnout do stavajiciho nebo nékterého z pfedchozich obdobi, je tuto zménu potfeba
nadefinovat ve ,Spravé obdobi.

Na pracovisti se bude zadavat stfedisko. Ke kaZdé operaci se nechéa nastavit vychozi pracovisté pfimo v iselniku.

Déle budou do ¢&iselniku pracovist doplnéna pole potfebna pro kapacitni planovani — Zacatek smény, pocet
pracovniki a tydenni kapacita.

7.3.3. Pracovnici

Ciselnik pracovnikd slouzi pro definovani pracovniku a jejich roli pro dal$i pouZiti v ramci modulu ,Rizeni vyroby*.
Do &iselniku se importuji zaznamy z véeobecného ,Ciselniku pracovniki, ktefi maji pfitazené pravo pro ,Rizeni
vyroby".

Pro Fizeni vyroby je nutné, aby kazdy pracovnik, ktery ma byt dotazen do ,Ciselniku pracovnikd“ v modulu Fizeni

vyroby, mél svoje unikatni osobni €islo.

V Ciselniku pracovnik( bude mozné prifadit ke kazdému pracovnikovy pfestavku, ktera se pak bude odecitat
z délky jeho hlaseného vykonu. Dal$i moznosti bude zadani pozice pracovnika kv(li kontroldam vad. Poslednim
parametrem v Eiselniku pracovnik( bude informace, jestli vykony daného pracovnika budou vstupovat do
mzdovych podkladd, které se pfipravuiji pro mzdovou Géetni.

Rozdéleni, zda pracovnik pracuje pro prefu nebo ocelové konstrukce, je mozné vybérem stiediska.

7.3.4. Operace
Ciselnik operaci slouzi k definovani viech operaci, které budou pouZity pro sestavovani technologického postupu
zakazky. K operaci je mozné pfifadit vychozi pracovisté (nebo alternativni pracovisté), na kterém by méla dana
operace probihat nebo pracovnika (pracovniky), ktefi budou na dané operaci pracovat. Déle je mozné k operaci
zadat udaje pro vypocet vyrobnich a mzdovych nakladu.
Jedna se o vychozi nastaveni, ktera je mozné v kazdém vyrobniho postupu konkrétni zakazky libovolné ménit.

V nové vyrobé neexistuji tarify tak jako ve stavajicim feSeni. Misto toho se budou pouzivat sazby na operaci.

V Ciselniku je také mozné zadat vychozi pozndmku do pole ,Popis®. Tato poznamka se pak propiSe pfimo do
vyrobniho postupu do pozndmky u dané operace, kde se necha také libovolné upravovat.



7.3.5. Typy pracovist

Ciselnik slouzi pro sdruzovani jednotlivych pracovist do celki dle podobnosti, umisténi a podobné. Na zakladé
typu pracovist je mozné sdruzit pracovisté napf. pro potfeby planovani nebo sestav.

7.3.6. Cinnosti
Operace miize byt rozpadnuta na diléi ¢innosti. Pro zadani ¢innosti slouzi ,Ciselnik ¢innosti“.
K €innosti je mozné zadat Casy a sazby, jejichz souCet je pak mozné v detailu operace pfimo v editoru kusovniku

pouzit pro doplnéni sazeb a ¢asli na operaci.

Tato funkénost by méla nahradit dil€i Casti operaci, které se nyni pfipravuji v Excelu.

7.3.7. Zdroje

Zdroje budou slouzit pro zadani pomdcek. Pro potfeby planovani pak bude propojena pomiicka s jeji skladovou
kartou, aby bylo mozné urcit celkové mnoZzstvi konkrétni pomucky.

Zdroje je mozné pfidavat do TPV v editoru kusovniku ve stejném gridu, jako jsou €innosti.

Pro kalkulaci opotfebeni pomUcky bude nutné zadat toto opotfebeni do kusové rezie. Tato kusova rezie bude
seCtena za vSechny pomucky a vioZzena do kusové rezie operace.

7.3.8. DUOvody hlaseni

Davod hlaseni je dopliikova informace k hladeni. Nehlasi se, ale je mozné ji pfidat k hlaSeni v editoru hlaseni.

7.4.Vytvoreni vyrobniho postupu

Kusovniky (vzorové zakazky) je mozné vytvofit pfes nabidku Pfiprava / Definice kusovniku. Vzory se mohou
vytvaret jako platné ¢i neplatné (viz. nastaveni modulu).

Zakazky se budou zakladat nékolika zplsoby:

e Prefa — vzdy pfevodem z objednavky kdy z kazdého Fadku na objednavce vznika vyrobni zakazka, kdy
fadky do objednavky se bud naimportuji z Callidy nebo se zalozi ru¢né.
Ocelové konstrukce — importem z xIs

o  Ocelové konstrukce — pfevodem z vydané objednavky (poZadavek na polotovar z Prefy)
Ocelové konstrukce — ru¢né

ZpUsoby vytvoreni nového TPV:

Ruéné na zakladé sortimentnich karet

Kopii celého kusovniku do nové tvofeného kusovniku/zakéazky

Kopii Casti stromu

u nékterého jiz ulozeného kusovniku do finélni nebo jiné trovné nové vznikajiciho kusovniku/zakazky

Kusovnikovy rozpad muze byt jednopatrovi nebo vicepatrovy v pfipadé polotovarové vyroby. Pro vyrobu polotovard
je také mozné vyuzit jednopatrovy kusovnik a polotovary vyrabét na sklad ze kterého pak muize byt viozen jako
polozka Nakup obdobné jako kazdy jiny material.



7.4.1. Zalozeni nového TPV
TPV u vzorovych nebo vyrobnich zakazek bude vznikat pro dany vyrobek.

Ke kazdému vyrdbénému uzlu bude zadan technologicky postup, ktery je mozné i samostatné kopirovat z jinych
vyrobnich zakazek nebo vzorl. Je mozné zkopirovat vSechny operace najednou nebo jen néktereé.

7.4.2. Platnost a schvalenost u zakdzek a vzoru

Dokonéeny vzor s kompletnim vyrobnim postupem se muze prohlasit za platny.
Pokud je vzor platny, je mozné s nim popsat vyrobni zakazku.

7.4.3. Priloha k zakdzce (vykresovd dokumentace)

Ke kusovniku je mozné zadat pfilohu v podobé PDF souboru, tabulky, textového dokumentu nebo napfiklad
obrazku.

Pfilohy se mohou vkladat k riznym adajtm. Pfilohy, které se budou zobrazovat v hlasicich terminalech se budou
pfidavat v kusovniku bud k vrcholu, nebo k polotovaru. K jedné polozce bude vzdy vioZzen maximalné jeden PDF
soubor. Se zobrazenim vice soubor( nebo souborl s jinymi pfiponami nez pdf se na terminalech zatim nepocita.

7.4.4. Ndavaznost materialu na operaci

V editoru kusovniku je mozné ke kazdému materialu pfifadit operaci, pro kterou je dany materiél vyZzadovan. Ve
vychozim nastaveni je mozné veskery material automaticky pfifadit bud k prvni nebo posledni operaci. Pokud bude
automatické pfifazovani vypnuté je mozné zménou ,Nadfizeného kroku“ pfifadit material konkrétni operaci, ktera
bude material spotfebovavat.

Aby bylo mozné ménit ,Nadfizeny krok” je potfeba ve stromovém zobrazeni vybrat vrcholovou polozku (prvek).
Jakmile je operace zahajena, neni mozné provadét materialové zmény nad vyrobni zakazkou (na daném patfe).

Na vysSich patrech pujde material ménit, protoZe patfi jinému technologickému kroku. Toto plati opét jen do doby,
nez bude zahéjena operace daného technologického kroku.

7.4.5. Procentni navyseni

V kusovniku je nutné mit moznost u kazdé materialové poloZky navysit procentné mnoZzstvi potfebného materiélu
napf. 0 odpad pfi zpracovani nebo profez pfi déleni materialu.

7.4.1. Naskladnéni na predposledni operaci
K naskladnéni se automaticky nabizi mnoZstvi vyrobku odvedené na posledni operaci. Z tohoto diivodu nemuze
byt operace ,Expedice* jako posledni v TPV, protoze pfed touto operaci uz musi byt finalni vyrobek naskladnén.

Posledni operaci v TPV musi byt operace, na které se odvadi skutena produkce.

Pii hladeni operaci nedochazi ke striktnim kontrolam, proto je mozné na ostatni operace (kromé téch, kde je
pozadovana navaznost jako kontroly a opravy dild) hlasit na pfeskacku.



7.5. Alternativni pracovisté

Je mozZné zadat alternativni pracovisté. Jedna se o informaci napf. pro tisk na vyrobni pfikaz. Alternativni pracovisté
se zadava na detailu kroku vyrobniho postupu vybérem z Eiselniku napravo od polozky Pracovisté. Pro vyuzivani
této funkénosti je zapotfebi pfi hladeni na jiné pracovisté mit pfipraveny EAN kod pracovisté.

7.6. Kopirovani kusovnik( a vyrobnich postup(

Systém by mél umoziovat kopirovani celych vyrobnich nebo vzorovych zakazek, nebo pouze jejich Casti (jen
vyrobniho postupu nebo jen kusovniku).

7.7.Kalkulace

V Technické pfipravé vyroby je mozné provést kalkulaci vyrobku s ohledem na materialové, mzdové, reZijni a
koopera¢ni néklady.

Néakladové kalkulace budou probihat automaticky pfi schvaleni zakazky nebo vzoru.

Pro kalkulace materialu bude pouzita primérna skladova cena.

Kalkulaci je mozné provést i ru¢né.

Na vzorové zakazce lze zadavat pro potfeby kalkulace rizna kalkulovana mnozstvi. Ve vyrobni zakazce toto neni
mozné, poCita se pfimo s mnozstvim, které je pievzato z objednavky (v pfipadé potfeby je mozné ho pfi pfevodu
do vyrobni zakazky nebo pfimo v kusovniku zménit).

Ze skladu je mozné natahnout ceny materialu dle Nastaveni modulu (Prdmérna skladova cena nebo Posledni
nakupni cena nebo tu, ktera ze 2 zminénych je k dispozici) nebo zadat ruéné vlastni cenu. Runi cena se muze
vztahovat bud k jedné urcité kalkulaci, nebo se ji necha nahradit urCity sortiment ve vSech kalkulovanych

zakazkach.

Pokud nejsou ceny platné, systém podbarvi polozky barvou. Tim upozorfiuje na neplatnost cen v jakékoliv z
jednotlivych Casti a je potfeba opravit chyby v kalkulaci a kusovnik prekalkulovat.

7.8. Ukolova a ¢asova mzda

VétSina operaci je zadana v Ukole, jen nékteré, u kterych neni mozné prfedem odhadnout ukolova sazba se kalkuluji
Casové. Technicky obé sazby jsou ¢asové, protoze se jako Ukol nyni pouzivad Easova sazba dana normou na
odvedeny kus.

U operaci budou v €iselniku dopInény hodinové sazby a sazby Casovych odmén budou pfednastavené na
operacni.

U pracovnikd bude v Ciselniku zadan zpisob odmérovani jako ¢asova odména. Pro Cisté ukolovou mzdu by bylo
potfeba nezadavat u operaci normocas, ale kusovou sazbu.



U pracovniku se jesté necha nastavit, zda se jedna o agenturni pracovniky. U takto nastavenych pracovniku se do
skutecnych nakladu nedostavaji mzdove naklady vypoctem z vykonl ale z faktury, kterou zasle agentura nebo
OSVC. Castku na faktufe je potfeba rozdélit pomérové mezi jednotlivé obchodni pripady (zakazky).

Mzdové naklady kmenovych zaméstnancl pudjdou do planovanych nakladl z kalkulace. Do skuteénych nakladi se
dostanou z Uéetniho dokladu od mzdového Ucetniho.

Posledni nastaveni bude u pracovist, kde bude nastaven ¢as pro odmeény na normocas. Timto zptsobem bude
zaméstnanec ohodnocen na zakladé odvedenych kusu bez ohledu na to, jak dlouho trval skuteny vykon. Tento
¢as bude ur€en normo¢asem.

Na pracovistich, na kterych se bude pocitat Cista Casova odména pak bude nastav misto normocéasu vykazany Cas.
Na takovych pracovistich nebude mozné kombinovat ,Ukolovou® a ¢asovou mzdu. Pokud by to bylo potfeba a

nebylo by moZné pro potfebu mit 2 pracovidté, musela by se pouzit skute¢né ukolova mzda a vyplfiovat kusovou
sazbu a zaméstnanci nastavit bud' praci v Ukole nebo kombinovanou odménu.

7.9. Vytvoreni vyrobni zakazky Prefa

Pro kazdy fadek objednavky se vytvoii jedna vyrobni zakazka. Rada pro vyrobni zakazky se bude odvozovat od
pfifazeného nebo ruéné zadaného druhu vyroby.

Pro prefu bude mozné nastavit u vyrobku na sklad, kde se pfedpoklada vyuziti vzor(, druh vyroby pfimo na vzoru
a tim se dostane az do zakazky. Pro zakazky, které se budou prevadét bez vzor(, bude nutné vybrat druh vyroby.

Pfi pfevodu do vyroby zéroven probéhne kontrola na existenci vzorového kusovniku. Dale se kontroluji
technologické Casy operaci spolecné s cenami, které systém vyzaduje pro Uplnou kontrolu kalkulaci vyrobku (to
jen v pfipadg, ze je zatrzen parametr pro schvaleni zakazky). Po prevodu systém informuje, kolik fadkd se povedlo
prevést.

Béhem pievodu do vyroby se systém pokusi ur€it druh stavebné technického osvédéeni (STO) dle nédzvu
sortimentu.

Déale béhem pfevodu do vyroby probéhne pojmenovani zakazky prefa dle uzivatelského pole vyplfiovaného na
vyrobni objednavce.

7.10. Vytvoreni vyrobni zakazky OK

V ocelovych konstrukcich se zakazky nebudou tvofit z objednavek. Ve vétsiné pfipadi budou vznikat importem
z excelu.

DalSi moznosti, jak zaloZit zakazku, je ji vytvofit ruéné.

7.11. Materidlové rezervace

Materialové rezervace se tvofi pouze k vyrobnim zakazkam. Ke vzordim se rezervace nevytvaii a tak pfi zménach
materidlovych polozek nedochazi z hlediska materialové zajisténosti k zadnym akcim. Vzorové zakazky jsou na
vyrobnich zakazkéch nezavislé a pfi jakychkoliv zménéch se navzajem neovliviiuji.

Pokud dojde ke zméné mnozstvi materidlovych polozek v kusovniku nebo odstranéni materialové polozky,
do rezervacniho dokladu se automaticky tato zména promitne.

V pfipadé, Ze bude pfidan novy material do kusovniku, zména se do rezerva¢niho dokladu automaticky nepromitne.



7.12. Planovani vyroby

Planovani bude provadéno uzivatelsky tak, jak je popsano v kapitole Planovani S.0.K. Uprava zaroveri nahradi
excelovské soubory s planovanim pouzivané doposud.

7.13. Uvolnéni do vyroby

V okamziku, kdy je zakazka pfipravena a schvalena pro vyrobu, je mozné ji uvolnit do vyroby.
Spolu s uvolnénim se mohou vytisknout vyrobni privodky (Pfikazy k vyrobé). Vyrobni pfikaz se generuje pro

kazdou vyrobni zakazku samostatné. Dle poZadavku budou vyrobni pfikazy vytvofeny na miru a zpUsob tisku bude
upfesnén béhem implementace.

7.14. Vyrobni hlaseni

7.14.1. Hlaseni operaci z PC

HIasit vyrobu je mozné pies PC, kde volba umoZriuje zadat operaci, osobni €islo pracovnika, zahajeni a ukon&eni
operace, mnozstvi odvedené vyroby (nebo zmetka).

7.14.2. Editor hlaseni
Nabidka umoznuje editaci jednotlivych hlaseni a vykond v pfipadé, Ze nejsou zafixovany uzavérkou vyroby nebo
nejsou soucasti vygenerovanych podkladi. Také je mozné pfidat jednotliva hlaseni na stejném principu, jakym je
terminalovy odvodovy systém.
Pofizeni hlaseni

Nejdfive je nutné zahdjit operaci. V hiaSeni se pak tento krok provadi automaticky, pokud je nastaveno automatické
zahajovani operace s prvnim vykonem.

Nasledné se zahdji vykon.

U opraveni vykonu Ize urcit dobu trvani bez ohledu na reainé zahajeni a ukonceni. Této vlastnosti bude vyuZito pfi
zkracovani Casu vykond, které zasahuji do pfestavek.

Nebo se musi opravit samotné hlaSeni z hlediska CasU s pfihlédnutim na zakazané soubéhy, tudiz pfekryvy. Pii
ruéni editaci systém automaticky hlida pfekryvy (v pfipadé, Ze pracovnik neméa povolené soubéhy) a nedovoli uloZit
opravené hlaseni, které by zasahovalo do vykonu daného pracovnika na jiném pracovisti.

Obdobna kontrola probiha i béhem hl&3eni, kdy pracovnikovi neni dovoleno zahajit vykon na operaci, pokud jiz mé
zahdjeno (a nedokonceno) jinde.

7.14.3. Redeni vad

Pomoci zaznamu zadanych v iselnicich ,Vyrobni vady“ a ,PFiciny vyrobnich vad* je mozné sledovat pfipadné
problémy b&hem vyrobniho procesu, napfiklad neshody nebo viceprace.

Tato funkénost bude vyuzita pro uZivatelské kontroly béhem hl&$eni.



Zadavatel bude vyhodnocovat vady jinym zplisobem a to vlastni sestavou (excelem) napojenou na tabulku, do
které se vady zjiSténé béhem kontrol dilct budou ukladat.

7.15. Pfehled rozpracovanosti

Pfehled rozpracovanosti barevné znézorfiuje stav jednotlivych zakézek a operaci ve vyrobé. Piehled zobrazuje
stav jednotlivych zakazek vcetné jednotlivych hiaSeni. Zménu podbarveni je mozné provést v nastaveni modulu
anebo podbarvovat dle ur€itych uzivatelskych podminek.

Formular pfehled rozpracovanosti Ize bud zobrazit z menu Sledovani / Pfehled rozpracovanosti nebo ze Spravy
zakazek tlaCitkem nad pfimo vyfiltrovanymi zakazkami.

7.16. HIaseni pres vyrobni terminaly

Pro hldseni jednotlivych udalosti budou pouZity tablety nebo PC, na kterych ve webovém prohlize¢i pobéZi aplikace
pro hlaseni. K tabletu nebo PC bude pfipojena pfes USB port (nebo Bluetooth) ¢tecka Earovych kadu (EANU), ktera
slouzi pro snimani osobnich Cisel pracovnikd, operaci nebo pracovist.

PfihlaSovani pracovniku k terminalu bude feSeno pomoci RFID €ipl a budou vyuzity stavajici étecky Cipl, kde se
pfedpokldda moZnost nastaveni prefixu pro sejmuty kéd Cipu a emulace klavesy Enter po sejmuti. U Ctedek
¢arovych kodU se také predpoklada moznost emulace klavesy Enter po sejmuti ¢arového kodu.

Budou vytvofeny 3 samostatné konfigurace, které se budou lisit funkénosti dle potreb:

o HiaSeni prefa
o HIaSeni ocelové konstrukce
o HlaSeni kontrol a zmény vyrobni lokace

Nize je uvedeno schéma standardniho hlasent:

Nebudeme pouzivat - Na prerusené
operace nemehou pracovnici hiasit az do
doby, nez je peruseni ukonéeno. Operace
se pferusuje napiiklad z divodu odstavky
stroje nebo jinych pfekazek v précia
podobné

1) Zahajeni operace (mistr)

Provadi mistr, nebudeme pouzivat, operaci
budeme zahajovat automaticky se zahajenim

-~ Preruseni operace (mistr) prvniho vykonu

Pracovnik zacing pracovat na operaci (nebo

Zahajeni vykonu se vraci z prestavky)

Operace

Hlaseni vyrobenych kuso (nebo 0 kusl pri

Odvod vyroby vykazani jen casu)

2) Hlaseni (pracovnik)

S
== Ukonéeni pieruseni (mistr]
P (msis) Ukonéeni prace na operaci (bud prestavka

Ukonéeni vykonu nebo mé préci hotovou)

3) Ukonéeni operace (mistr)
Provédi mistr, nebudeme pouzivat, operace

se automaticky ukonéi pri ukoncovani
Zzakézky

Jednotlivé vykony obsahuiji hlaSeni, které Ize rozdélit nékolik typt / tlaitek:

7.16.1.Zahajeni operace



V tomto pfipadé nebude potfeba zahajovat operace. Tlacitko bude skryté a budeme zahajovat operace automaticky
se zahajenim vykonu.

Funk¢nost je zde zminéna pouze jako moznost, kterou umi hlasici terminél ve standardu. Nékteré spolecnosti tuto
funkénost pouzivaji pro kontrolu vyrobniho procesu tak, ze dokud mistr neur€i, ze je mozné na urcité operaci zadit
pracovat, tj. zahéji operaci, pracovnici nemohou u operace zahajit vykon a hlésit odvody.

Je tedy rozdil mezi zahajenim a ukoncéenim operace (muze pouze mistr) a zahajenim a ukonéenim vykonu, které
provadi pracovnik.

Zahdjit operaci ma pravo pouze mistr.

Po zahajeni operace je pak mozné za€it hlasit vykony na zakazce. Pokud zahajovani operaci neni potfeba, je
mozné v menu Ciselnik pracovist nastavit automatické zahajovani operaci s prvnim vykonem.

Na takto oznaCeném pracovisti pak neni nutné zahajovat kaZzdou operaci. Operace se zahdji automaticky pfi
hlaSeni prvniho vykonu.

7.16.2.Zacatek vykonu
Pfed zapoCetim préce na operaci, je potfeba zahdjit vykon. Pracovnik zahajenim vykonu za€ina praci na operaci.

7.16.3. Odvod vyroby

Po dokonCeni prace na operaci se zaméstnanec opét pfihlasi svym osobnim islem. Systém mu automaticky
nabidne operaci, na které ma zahajeny vykon (pokud ma zahajen jen jeden, u soub&hl musi jesté sejmout ean
kéd operace pro jednoznacnou identifikaci). Tato volba slouzi pro postupné odvadéni vyrobkd. V ramci jednoho
(zahajeného) vykonu je mozné nahlasit vice odvodu vyroby.

Tato funkénost se nebude vyuzivat a bude upravena na ,Preruseni®, tj. rychlé ukonceni vykonu bez odvodu
mnozstvi.

V této nabidce je mozné odvést poCet vyrobenych nebo rozpracovanych vyrobki véetné zmetkd. Vyrobni Cislo
nebude potfeba dopliiovat, a dle uzivatelské Upravy se doplini automaticky (pro prefa zakéazky).

7.16.4.Odvod vyroby a konec vykonu
Tato volba umozni odvod vyrobk, popfipadé zmetk( a ukonéi vykon. Pokud bude chtit pracovnik na operaci

s ukon¢enym vykonem pracovat, musi znovu vykon zahajit. Pouzivéa se ve chvili, kdy pracovnik dokondil svou praci
na dané operaci.

7.16.5. Preruseni vykonu a konec preruseni vykonu

Tuto moznost ma pouze Mistr a neplanuje se pouzivat. Pokud se béhem vykonu objevi napf. pfekazky v praci,
mistr m0Ze pracovnikovi vykon na urcitou dobu pFerusit a nasledné pak toto preruseni ukonit.

7.16.6. Dokonceni operace

Dokonéeni operace muze provést jen Mistr a neplanuje se pouzivat. Dokoncit operaci je mozné v pfipadé, kdy na
ni neni zahajeny Zadny vykon.

Na dokon&enou operaci neni mozné dale zahajovat vykony.



7.16.7.Hromadny odvod vyroby
Zapnuti Hromadného odvodu vyroby je pozadovéno.
Hromadny odvod vyroby slouzi k:

1) HlaSeni vice operaci najednou

V ramci jednoho hlaseni je mozno nahlasit vice operaci. U kazdé operace je mozné zadat odvadéné mnozstvi a
zmetky. Vysledny ¢as se rozpo€ité dle normy a odvedenych kust do jednotlivych zakazek. Pokud se u nékteré ze
zakazek zahlasi nulové mnozstvi, pak u zakazky s nulovym mnozstvim se déli Cas poctem téchto zakazek. Zbytek
zakazek se rozpocita opét dle odvedenych kusu a normy.

Tohoto zpusobu hlaseni je vhodné vyuzit v pfipadé, Ze hlaSené vykony jsou tak kratké, Ze samotné hlaseni by
vyrazné prodluZovalo délku vykonu.

2) Hlaseni vice pracovnikll pracujicich na jedné operaci

V tomto pfipadé se kazdému pracovnikovy zapiSe shodny &as dle hlaseni. Poget odvedenych kust se pomérové
rozdéli mezi zaméstnance, ktery zahajil vykon a jeho spolupracovniky.

3) Kombinace obou pfedchozich zplsobl
Editor hlaseni

Pofizovani vykond, jejich mazani a zakladani je také upraveno v Editoru hiaSeni. Pokud je v rdmci jednoho vykonu
hlaseno vice pracovnik, Editor hiaSeni tyto vykony zvyrazni, aby bylo jasné, které vykony patfi k sobé.

Pii odvodu vyroby Editor hldSeni nabidne jestli se bude jednat o standardni odvod nebo o odvod hromadny. Pfi
hromadném odvodu je mozné zadat vice operaci nebo vice spolupracovniki v ramci jednoho odvodu.

Viykony hromadného odvodu je mozné hromadné upravovat bud jako celek, nebo opravit jen vykony jednotlivych
pracovnik.

7.17. Hlaseni kooperaci

HI&Seni kooperaci neprobiha pres hlasici terminaly. Do kooperaci vstupuji pouze operace, které jsou v ¢iselniku
operaci oznacené jako kooperace (nebo oznacené pfimo v technologickém postupu).

V systému je mozné sledovat odesilani a pfijem jednotlivych zakézek kooperantovi. Je také moZné evidovat
kooperace, které se vraci od kooperanta.

Tento formul&F slouZi pouze pro evidenci kooperaci, negeneruje Zadné Ucetni doklady nebo jiné sestavy.

7.18. Lidé na zakazkach
Pro sledovani aktuélnich vykonl zaméstnancu slouZi sestava Lidé na zakézkach.
Na sestavé jsou ve vychozim stavu zobrazeni vSichni pracovnici, tedy i ti, ktefi aktuélné nejsou pfihlaseni na zadné

operaci. Pracovniky je mozné filtrovat dle vyrobni zakazky, na které aktualné pracuji nebo podle obchodniho
pfipadu.



7.19. Ukonceni zakazky
Podle typu vyrobni zakazky Ize dokonCovat zakazky podle potieby bud na skute¢né nebo pozadované mnozstvi.

Chovani, jak nakladat s rezervaci materialu s netplnou realizaci a zpusob ukonceni pro nedokoncéené operace Ize
parametrizovat podle implicitniho nastaveni.

Uvedené moznosti reaguiji na stav rezervace materialu s nelplnou realizaci s moznosti bud zakazat ukon&eni

zakazky, nebo mit moznost stornovat rezervaci materidlu a odstranéni blokace materidlu ve Skladovém
hospodarstvi, nebo ponechat tak, jaky je aktualni stav.

Viyrobni zakazka, ktera nema dokoncené operace ovlivni chovani podle nastaveni:

Zakazat ukonceni zakazky
o pokud nebudou plné dohlaSené a ukonéené operace, zakazka se neukonci.
Dokongit operace bez dohlaseni
o Provede se ukonéeni preruSeni operaci a ukonéeni operaci s aktualné dohlasenym mnozstvim.
Tato fiktivni hlaSeni (ukonéeni operace) negeneruji z&dné dodate¢né néklady k zakazce.
Dohlésit na poZadované mnoZstvi a dokongit
o VSechny operace se automaticky dohlasi na pozadované mnozstvi fiktivnim vykonem. Tyto
vykony generuji naklady dle normy. Nasledné prob&hne ukonéeni operaci.
Dohlésit na dokonCené mnozstvi a dokoncit
o VSechny operace se dohlasi automaticky na mnozstvi, které bylo nahlaené na posledni operaci,
fiktivnim vykonem. Tyto vykony generuji naklady dle normy. Nasledné probéhne ukonceni
operaci.

Otevrené vykony nejdou automaticky ukondit.

7.20. Porovnani naklad

Pro porovnani planu a skutecnosti bude vyuzita sestava, ktera porovnava kalkulaci z Callidy se skutecnosti
z UCetnich dokladli, do které bude dopInéna vyrobni kalkulace (planované néklady) z modulu Rizeni vyroby.

Pro vyhodnocovani musi byt vytvofené podklady a data z podkladl pfevedeny do zakazkového modulu. Toto
plati i v pfipadé nynéjsi sestavy, do které budou doplnény planované naklady z modulu Rizeni vyroby.

7.21. Obsluha

Pted zahajenim pofizovani dat do modulu Rizeni vyroby je nezbytné provést jeho nastaveni. Realné nastaveni
bude provedeno v ramci implementace.

7.22. Sprava obdobi

Sprava obdobi slouzi k uzavérce obdobi. Uzavira se vzdy cely mésic, ve kterém se dale nedaji pofizovat ani ménit
data. Slouzi také k tvorbé podkladu, pro pfenos dat do ostatnich modull jako napfiklad ,Zakazky“, ,Mzdy*“ a
,UCetnictvi“.

Ve spravé obdobi také definujeme jednotlivé sazby pracovist, druhy vyroby a odpovidajici Ciselné fady, Pracovniky
a jejich sazby pro riizna obdobi.



Déle se zde ukladaji dali nastaveni modulu, které jsou platné pro dané obdobi. Sazby pro vyhodnocovani
skuteCnosti se berou ze spravy obdobi, z obdobi, do kterého dany vykon spada. Nikoliv ze sazeb uvedenych
v zakazce Ci Ciselnicich.

Uzavirani obdobi

Pro spravné fungovani vyhodnoceni zakazky je nutné provadét uzavérku obdobi v navaznosti na zavérku skladu
nebo ucetnictvi bez ohledu na potfebu Uctovani rozpracované vyroby.

Je nutné provadét véasnou zménu historicky ménicich se parametrd, jako jsou fady zakazek, objednavek, sazby
pracovniku atd. Generace podkladl probihd automaticky na zakladé véasné zadanych parametr(i. Pokud nedojde
k v€asnému zaznamu zmény, je mozné nastaveni zménit na neuzavienych obdobich zpétné.

Pfechod mezi obdobimi tedy probiha:

¢ Vytvofenim podkladu
e  Skladovou zavérkou s uzavienim obdobi
o Uzavfenim obdobi vyroby

Pokud jsou v obdobi vytvofené podklady, neni mozné ménit v editoru hlaseni vykony. Pokud je pouzit i zakaz
hlaSeni, neni mozné pofizovat v obdobi nova hlaseni a tim bude zajisténo, ze skuteCné mzdové a rezijni naklady,
pfenesené do zakazek, se jiz nezméni (bez potfeby uzavirat obdobi).

Kooperaéni naklady

Kooperacni naklady se do planovanych nakladu dostavaji v ramci standardni funkénosti z TPV kalkulaci. Skute¢né
néklady se do zakézkového modulu dostavaji v zavislosti na nastaveni a to bud' pfimo z fakturace (zde je potfeba
rozpadnout fakturovanou &astku na jednotlivé vyrobni zakazky, popfipadé na obchodni pfipad) nebo stejnou
¢astkou z planu i do skute¢nosti.

Obdobné je to i s mzdovymi naklady agenturnich pracovnika.

7.23. Prijem hotové vyroby
Pfijem hotové vyroby muze probihat riznymi zplsoby. Ruéni pfijem se nebude vyuzivat, slouzi jen pro informaci.
Prefa bude pfijimat hotové dilce hlavné no¢nim automatem, popfipadé tlaCitkem v ,Bilanci naskladnéni®, kdyz bude
pfijem urgentni.

Ocelové konstrukce nebudou vyrobu pfijimat vibec. Tiskem dodaciho listu expedované dilce pro pfisté jiz
z nabidky zmizi.

Technicky probéhne pfijem a vydej na evidenéni sklad (na pozadi tvorby dodaciho listu), aby tyto expedované
prvky nezUstavali ve vyrobé a nebyly zapoGitavany do nedokoncené vyroby.

Pro prefu budou vyrobené dilce naskladnény na skladovou lokaci dle posledni vyrobni lokace pfifazené k danému
sériovému Cislu prvku.

Rugni prijem
Rughni prijem tlacitkem

Automaticky pfijem



7.24. Vydej materialu na zakazku

Vyskladnéni materialu na zakazku mlZze probihat pfed zahajenim vyroby, béhem vyroby i po dokonéeni vyroby
zakazky.

Vydej materialu pro ocelové konstrukce bude probihat ¢te¢kami na z&kladé pfikazu k vydeji, do kterého budou
nakumulované materialové rezervace. Kazdy fadek v kusovniku (s vazbou na konkrétni polozku) mé svUj pfislusny
fadek v materialové rezervaci a tyto fadky se promitnou i do pfikazu k vydeji. Vydavat se bude Sarze materialu na
pfislusny fadek pfikazu k vydeji a tim padem bude dohledatelna vazba mezi Sarzi materialu a poloZkou v kusovniku
(uzivatelské pole ,Polozka“ je navazané na fadek kusovniku, ktery ma unikatni oznaceni a proto bude mozné
zpétné dohledat vazbu ,Polozky” oproti vydané SarZi materialu).

Vydej materialu pro prefu bude probihat automaticky no¢nim sql jobem, kde se bude material vydavat na zakladé
odvedenych kusu v ramci vyrobniho hl&3eni. Materialové poloZky k vydeji budou do vydejky viozeny dle vazby
materialu na operaci v kusovniku a potfebného jednotkového mnozstvi k vyrobé finalu.

Dal$i moznosti, jak vyskladnit material na zakazku je standardni ruéni zpsob ve Skladovém hospodarstvi — Pohyb
/ Vydej ze skladu / Pro fizeni vyroby a pfes tlacitko Rezervace se do vydejového dokladu dotahne rezervaéni
doklad, popfipadé vSechen material napfi¢ rezervacnimi doklady.

7.25. Mzdové podklady

S prevodem podkladii z modulu Rizeni vyroby do modulu Mzdy se zatim nepogita a nejsou sougésti této analyzy.
Taktéz se do zakazkového modulu nebudou pfenaSet skuteéné mzdové naklady. Ty se do nakladd dostanou
z Ucetnich dokladu.

Pro potfeby mzdové Ucetni bude vytvofen uzivatelsky formulaf, ktery bude Cerpat z dochazkového systému a
z vytvorenych podkladd za dané obdobi.



8. Nadstavbové nebo specialni Upravy

Tato kapitola obsahuije feSeni Uprav nutnych ke spInéni cili implementace.
8.1. Upravy kusovniku

8.1.1. Vypoclet mnozstvi materidlu

Vypocet potfebny pro ocelové konstrukce. Tyto Udaje budou automaticky dopliovany béhem importu z xls souboru.
Pokud se budou fadky materialu do kusovniku vypliiovat ruéné, tento vypocet zjednodusi zadavani a vypocet
potfebného mnozstvi pro vydej materialu.

v vy

Na zakladé poCtu polozek, délky a volitelné Sifky dojde k vypoctu jednotkového mnozstvi.

PoloZzku jednotkového mnoZstvi bude mozné dal vypliiovat ruéné. Pouze v pfipadé, kdy pocet poloZek a délka bude
vyplnéno, dojde k automatickému vypoc¢tu. Hodnota jednotkového mnozstvi bude ménéna na zékladé zmén téchto
(2)3 uzivatelskych poli.

8.1.2. Kumulované operace

Kumulované operace jsou takové, které jsou pfifazeny nékteré z kumulovanych operaci oznacenych v ¢iselniku
operaci.

V akci po uloZeni kusovniku bude spusténa procedura, ktera vypoéte ¢asy vSech kumulovanych operaci u zakézek
pod obchodnim pfipadem (kromé zakazky kon€ici ,-001%), do kterého patfi ukladana zakazka v pfipadé, ze se
jedna o zakazku, ktera ma druh vyroby ,OK".

Takto vypoCteny Cas dopini do vyrobni zakazky, jejiz nazev za€ina obchodnim pfipadem (napf. 123456:1) a za
pomi¢kou ma ,001% tj. jedna se o fiktivni zakazku, kterd sdruzuje kumulované operace.

8.1.3. Koeficient obsluhy
Do kusovniku k operacim bude pfidano uZivatelské pole ,Koeficient obsluhy*. Do koeficientu bude mozné zadavat
obsluhu potfebnou na danou operaci. Koeficient bude celé Cislo vétsi nez nula. Pfi viozeni operace bude koeficient
automaticky nastaven na 1. Pokud bude koeficient zménén, dojde k pfepoétu hodinové sazby operace tak, ze se
sazba koeficientem obsluhy vydéli.
Pokud na operaci, kterda ma& 2 nebo vice obsluh, budou pracovnici hlasit, kazdy z obsluhy odvadi pomérné

mnozstvi. Napf. pokud budou v rdmci operace odvadét 1 kus, kazdy z pracovnikd hlasi pul kusu. Pracovnici maji
jeden spolecny listek s ean kédem operace.

8.1.4. Jakost a zkraceny nazev sortimentu
Jedna se o jakost materi&lu a zkraceny nazev sortimentu z Callidy.
Jeden druh materidlu maze mit rzné jakosti a ma svou vlastni skladovou kartu. Do kusovniku k materialim bude
pfidano uzivatelské pole, které bude zobrazovat jakost z uzivatelské polozky na skladové karté. Toto pole bude
pouze pro &teni.

Zkraceny nézev sortimentu z Callidy bude jako uZivatelské polozka a bude zobrazena v kusovniku.

Zarovefi budou pole viditelné na vybérovém formul&fi skladovych polozek pfi vkladani do kusovniku.



8.1.5. Vkladani materialu do kusovniku
Automaticky pfedvyplnit sklad ve vybérovém formulafi skladovych polozek dle druhu vyroby:

e Prefa - sklad 007
e Ocelové konstrukce — sklad 005

8.1.6. Material na operaci

V kusovniku bude vypnuto automatické pfifazovani materiélu na operaci. Material na operaci se bude pfifazovat
uzivatelsky.

Pro ocelové konstrukce (dle fady vyrobni zakazky / vzoru) se bude pfifazovat vSechen materidl na posledni operaci.
Pro prefu se bude material na operaci pfifazovat dle nastaveni ve ,Vyrobnim popisu sortimentu®, kde u kazdého
materialu bude nastavena vychozi operace. Pokud u materialu nebude nastavena vychozi operace, doplni se nula.

Nula se také dopini v pfipadé, Ze material bude mit pfifazenou vychozi operaci a tato operace se bude
v technologickém postupu vyskytovat vice neZ jednou.

Pro ocelové konstrukce i prefu se pfi ulozeni kusovniku zobrazi upozornéni na materialy, které nejsou pfifazeny
Zadné operaci. Pljde jen o upozornéni, které vSak nezabrani uloZeni kusovniku.

8.1.7. Stavebné technické osvédceni

Bude zalozeno uzivatelské pole STO. Pole STO bude odkazovat na uzivatelsky &iselnik ,Ciselnik STO".

8.1.8. Dotazeni hmotnosti do kusovniku

Pfi ulozeni kusovniku prob&hne pro prvky Prefa automaticky vypocet hmotnosti tak, Ze se vezme objem betonu a
vynasobi se Cislem 2400. Takto vypodteny Udaj se propise do hmotnosti na skladovou kartu prvku, pokud nebude
hmotnost na karté uvedena (bude prazdna nebo nulovd). Pokud na sortimentni karté bude uvedena hmotnost,
bude moznost ji zménit ve skladovém hospodarstvi nebo pfimo v kusovniku tlaCitkem.

8.1.9. Zmény VRN

V akei po ulozeni zakéazky dojde k souctu vSech celkovych €asl na vSech operacich ve vyrobni zakézce (jak pod
vrcholem, tak u pfipadnych polotovar() a provede se vypocet ¢astek pro vSechny kategorie z tabulky vedlejSich
rozpoctovych nakladl (S_VRN) dle hodinovych sazeb pro spravny druh vyroby (prefa nebo OK).

Po vypoctu dojde k porovnani aktualnich ¢astek v tabulce ostatnich nakladl pro kalkulaci. Pokud se ¢astky budou
liSit (byly zménéné Casy u nékterych operaci v technologickém postupu), budou tyto ¢astky nahrazeny za aktualné
vypodtené.

8.1.10. Naklady na pomUcky

Pro evidenci pomucek na urcité operaci budou slouzit v kusovniku zdroje. Tyto zdroje (pomducky) budou zadané
v Ciselniku zdrojd, kde bude nastavena kusova rezie, tj. Castka opotiebeni evidované pomdicky pfi pouZziti na vyrobu
jednoho kusu vyrobku. Napf. urcitd pomucka stoji 1000,- KE. Je ur€eno, Ze se pomucka pouZije 100x nez se
znehodnoti. Proto ¢astka kusové reZie bude 1000 / 100 = 10 KE.



Pomucky budou evidovany také na skladu, odkud se bude &erpat jejich mnozstvi pro planovani zdroji. Pomdcka
(zdroj) bude provazéna se skladovou kartou.

V kusovniku se pak necha zadat k urcité operaci a zadat i pocet téchto pomtcek. Po pfidani zdroje bude do
kusové reZie operace dotazen soucet kusovych reZii vech zdroji na dané operaci tak, Ze se u kazdého zdroje
vynasobi kusova rezie mnozstvim.

Bude potieba pfipravit podporu na pfenos sazeb z gridu ¢innosti do operaci.

Kusova rezie na operaci pak vstupuje do planovanych reZijnich nakladu a také do skute¢nych rezijnich nakladd
dle odvedenych kusu.

8.2. Hromadny prfevod do vyroby

8.2.1. STO
PFi pfevodu do vyroby se pokusime z nazvu sortimentu urcit stavebné technické osvédceni. Pokud se nepovede,

bude STO prazdné a bude jej potfeba zadat k zakazce ruéné. Automatické dohledani neuspéje v pfipadg, ze
vykresovou dokumentaci nevytvaii S.0.K., ale pfipravuije si ji odbératel.

8.2.2. Kontrola druhu vyroby

Pfed pfevodem objednavek do vyroby bude provedena kontrola, zda byl zadan druh vyroby. Pokud druh vyroby
zadan nebyl, nebude umoZnén pfevod.

Pro dal8i navaznosti ve vyrobé bude potfeba, aby kazdé zakazce (prefa &i ocelové konstrukce) byl pfifazen druh

vyroby. Pro prefu budou zakézky vznikat pfevodem z objednavky pfes formulaf ,Hromadny pfevod do vyroby".
Kontrola zajisti, aby kazdé zakazce vzniklé pfes tento formular byl pfifazen néktery z druhd vyroby.

8.2.3. Pojmenovani zakazky

U zakazek, které budou vznikat pfevodem z objednévek (prefa) bude zakazka pojmenovana dle uzivatelského pole

8.3. Hromadné kopirovani vzor( do zakazek

Pro snadngjSi doplnéni poloZek do kusovniku a TPV pfipravit funkénost, kdy bude mozné vybrat vzor a hromadné
jim popsat vyrobni zakazky, které byly zaloZeny pouze s vrcholem.

8.4.Vedlejsi rozpoCtové naklady

Jedna se o nepfimé pldnované néklady, které se budou propisovat do kalkulace na zaloZku ,Ostatni néklady —
ostry plan®. Do skute¢nych nakladd se dostanou VRN z G¢etnich dokladd

Castka nakladu bude aktualizovana pfi kazdé zméné soudtu ¢asl technologického postupu nebo pfi zméné
mnozstvi vrcholové polozky kusovniku.

Tabulka kategorii nebude mit formularové rozhrani a bude napinéna béhem implementace dle podkladd dodanych
Zadavatelem.



8.5. Import xls dilc

Pro spravnou funkénost je dulezité zachovat format XLS souboru, aby program naSel ofekavané informace
v bunkach souboru k tomu ur¢enych.

Zaloz zakazky
NiZe popis jednotlivych krokd, jak bude zaloZeni vyrobnich zakazek probihat:

Kontrola obchodniho pfipad

Probéhne kontrola na existenci obchodniho pfipadu. Pokud obchodni pfipad neexistuje, bude zobrazena pfisludna
hlaSka a zakéazky se nevytvofi dokud obsluha obchodni pfipad nezalozi.

ZaloZeni sortimentni karty vrcholu zakazky

V8echny karty budou zalozeny na sklad hotovych vyrobki OK s Cislem 050. Nazev karty bude slozenina
obchodniho pfipadu a dilce napf. 12345:1-S1. Cislo sortimentu bude shodné s Cislem karty. MnoZstevni jednotka
budou kusy (ks).

Zaroven bude ulozena hmotnost vrcholu = Hmotnost KS u dilce.

ZaloZeni zakazky

Bude zaloZena zakazka. Jako vrchol zakdzky bude pouzit sortiment zaloZeny v pfedchozim kroku.

Cislo zakazky bude vychazet z ¢iselné Fady v druhu vjroby nastavené pro Ocelové konstrukce (fada OK).
Néazev zakézky bude sloZenina obchodniho pfipadu a dilce.

Do zakéazky bude doplnéno €islo obchodniho pfipadu.

Naplnéni kusovniku zakazky

Do kusovniku zakazky bude dopinén materiél z gridu. Dotahuje se pouze materiél, ktery nema zatrzeny checkbox
,Vynechat’. Pokud nebude zatrzeny zadny material u dilce, zlstane jen zaloZena zakézka s vrcholem bez
materialového rozpadu.

Jako jednotkové mnozstvi do kusovniku bude pouzita skladova mérna jednotka a dopocitana skutecna spotfeba
materialu dle Sifky a délky (nebo jen délky) a vynasobena poctem kusU ve sloupci ,Pocet polozek® v gridu.

Pokud nebude material naparovany na skladovou kartu, nebude dotaZen do kusovniku.

Zalozeni zakazky pro kumulované operace

Na sklad 050 bude zalozena karta pro vrchol stejnym zpsobem, jako pro dilce, jen misto nazvu dilce se pouzije
,001“. Stejnym zplsobem dojde k zaloZeni zakazky, kde u vrcholu bude pouzit 1 ks jako mnoZstvi. Do zakazky
nebude doplnén z&dny material..

Zalozeni vedlejSich rozpoctovych nakladu

Dojde k zalozeni vét vedlejSich rozpo€tovych nékladli do vSech zakéazek kromé zakazky pro kumulované
operace.

Opétovny import zakazek

XLS soubor bude mozné opétovné importovat. Z pohledu zmén v xls souboru mohou nastat 2 varianty:



e Zména mnozstvi u vrcholu = v gridu ,Pocet dilct*
o  Pfidani nového dilce = bude pfidan dilec, ktery jesté nemé zalozenou zakazku

Proto pfi parovani polozek bude kontrolovano, zda uz je pro dany dilec zalozena zakazka a jaké mnozstvi je u
vrcholu zakéazky.

Pokud je na nékteré z operaci zakazky, u které je potfeba zménit mnoZstvi vrcholové polozky, jiz néco nahlaseno,
mnozstvi nebude moci byt upraveno a zobrazi se informace o tom, Ze u zakazky nemohlo byt zménéno mnoZzstvi.

8.6. Prehled rozpracovanosti

Do prehledu rozpracovanosti bude doplnéno mnozstvi jiz naskladnénych kus( u zakazky.

8.7.Kontrola kompletnosti materialu

Funkcionalita zobrazeni stavu materialu pro danou zakazku.
Bude moZzné zobrazit detailni pfehled chybéjicich material(i na skladé.

8.8. Hlaseni

Pro hlaseni se predpoklada instalace webové aplikace, ktera pobézi pfes zabezpeceny protokol HTTPS kvdli
spousténi kamery zafizeni pod zafizenim s vhodnym OS.

8.8.1. Hlaseni operace a vyrobniho ¢isla
Sejmutim jednoho ¢arového kédu dojde k identifikaci Cisla operace a vyrobniho €isla.
Bude pfifazen prefix (80) + id operace (123456) + / + Vyrobni islo (25PZ000001-0001).
Vysledny ¢arovy kéd bude obsahovat: 80123456/25PZ000001-0001

Vinformacich o zakazce bude zobrazeno vyrobni (sériové) &islo v pravém hornim rohu formulare.

Déle bude nastaveno respektovani pracovisté zadaného k vybrané operaci dle technologického postupu.

8.8.2. Kontrola hlaseného mnozstvi

Pro Prefa i OK bude pfipravena kontrola na odvadéné mnozstvi. Nebude umoznéno nahlasit vétSi mnozstvi, nez
je poZzadovano. Pokud jiz byly nahlaseny néjaké kvalitni kusy nebo zmetky, budou do kontroly zapocteny.

Pokud je zbytkové mnoZstvi k nahladeni nulové, nebude mozné zahdjit vykon. Budeme si drzet informaci u
vyrobniho €isla o tom, kolik kust se méa vyrabét a kolik kusU jiz bylo nahlaSeno. U vyroby panel( toto pujde po 1
kuse, u ostatnich bude pocet kusl shodny s pozadovanym mnoZzstvim u vrcholu zakazky.

Pokud budou na pfedchozich operacich nahladeny néjaké zmetky, ponizovat mnoZzstvi k nahlaseni o tento pocet.

8.8.3. Preruseni

Je pozadovana funkcionalita pro ,PferuSeni®, ktera bude fungovat jako zrychlené ukonéeni vykonu bez odvodu
mnozstvi. Tento vykon bude evidovat jen Cas straveny na operaci.



8.8.4. Automatické doplfiovani vyrobniho Cisla

Do vyrobniho Cisla bude automaticky pfi kazdém hl&Seni dopinéno vyrobni Cislo, pokud byla operace zadana
sejmutim kombinovaného ¢arového kédu pro identifikaci operace a vyrobniho ¢isla. Bude dodélana i evidence
vyrobniho €isla uZ pfi zahajeni vykonu.

8.8.5. Zobrazeni vykresové dokumentace
V hlasicim terminalu bude umoZnéno zobrazovani PDF pfiloh z databaze. Jedna se o vykresovou dokumentaci,
ktera je ulozena jako 1 PDF soubor u poloZky v kusovniku — u vrcholu nebo polotovaru = polozky, které maji pod

sebou néjaké operace.

Pfi nacteni operace na terminalu bude mozné zobrazit toto PDF (pokud existuje). PDF se zobrazi pfes celé okno
terminalu.

PDF soubor miiZze obsahovat vice stranek, kterymi bude mozné listovat a jednotlivé stranky zvétSovat ¢i zmenSovat.

8.8.6. Automaticky tisk Stitk({

Budou se tisknout 2 typy Stitkdi pro armoko$ a panel. Tisk bude nastaven na ur€ité operace v nastaveni modulu.
Pro tisk $titk( bude zapotfebi, aby pod spusténym oknem bézel na serveru tiskovy terminal, ktery tisk Stitkd bude
obstaravat. PoZadavku na tisk Stitku pfijde pfimo z terminalu webové aplikace a bude zapsan do tabulky, kterou
kontroluje tiskovy terminal v pravidelnych intervalech (nastavitelné). Na serveru budou dostupné sdilené tiskarny
Stitkd, na kterych bude tisk probihat. Stitky pro armokos a pro panely budou tigtény na 2 riiznych tiskarnach (rizny
typ a rozméry Stitku).

Stitky je potFeba tisknout pouze pro Prefa vyrobu. Ocelové konstrukce zadné stitky netisknou.

8.8.7. Hlaseni podlozek

V uzivatelském nastaveni modulu bude zadana operace, na které se konkrétnimu sériovému Gislu panelu pfifadi
Cislo podloZky, na které bude vyrabén.

Nebude mozné kontrolovat, zda Cislo podlozky nebylo jiz uvedeno k néjakému jinému vyrobnimu €islu panelu,
protoZe se podlozky ¢asem opakuiji.

8.8.8. Ctenf{ ¢arovych kédd kamerou na tabletu

Cteni ¢arovych kad( zavola formulaF, na kterém se aktivuje kamera zafizeni, pofidi se snimek a bude rozpoznan
¢arovy kod nebo QR kéd. Po sejmuti kddu se kamera automaticky deaktivuje. Tento kéd se pak pfenese do
nadfizeného formulare stejné, jako by byl sejmuty klasi¢kou ¢teckou EAN koda.

Pro tuto funk&nost je nutné, aby server pro webovou aplikaci bézel pres https protokol (bézné je http). Nutné zajistit
serverovy certifikat. Staci i bez certifikacni autority (free certifikat).

Rozpoznani EAN kodu bude zavislé na kvalité kamery, moznosti jejiho focusu, snimaného kodu a na okolnich
(hlavné svételnych) podminkach.



8.8.9. Vyrobni lokace
Libovolna zména lokace
Na termindl bude pfipravena speciélni konfigurace pro zménu ,Vyrobni lokace®. Po vyvolani bude zobrazen
formulaf, na némz bude mozné zadat vyrobni &islo panelu a vyrobni lokaci bud ruéné, nebo sejmutim ¢arového
kédu (CteCkou nebo kamerou ). Vyrobni Cislo bude vytisténé na Stitku na panelu. Vyrobni lokace budou mista ve
vyrobni hale také oznacena Cisly a Carovymi kody. Vyrobni lokaci bude pfifazen unikatni prefix.

Pokud pfi sejmuti kédu nebude nalezen oéekévany prefix pro vyrobni lokaci, bude se jednat o vyrobni ¢islo. Po
nahlaseni lokace bude tato hodnota propsana do uzivatelské tabulky s vyrobnimi isly.

Lokaci bude mozné libovolné ménit. Nebude zaznamenavana historie lokaci, k dohledani bude vzdy posledni
zadana lokace.

Zadani lokace s vazbou na operaci

Na urcité operaci pfi ukonéeni nebo zahajeni vykonu (dle zvolené operace a akce v uziv. nastaveni modulu) bude

zobrazeno pole ,Vyrobni lokace” do kterého bude mozné ru¢né nebo éteCkou arovych kodl na terminalu zadat
Cislo vyrobni lokace, kam jefabnik panel uloZil.

8.8.10. Kontroly prvk{

Bude vytvofena specialni konfigurace na hlasicim terminélu, ve které budou 3 druhy tladitek:

o 2tlacitka pro identifikaci osoby a prvku - ,Vyrobni Cislo® a ,Pracovnik kontroly*

o 3 tladitka pro vybér kontrol - ,Kontrola pfed betonazi*, ,Kontrola po betonazi“ a ,Vystupni kontrola“

o 1 tlacitko pro kontrolu oprav - Kontrola oprav*
Jednotlivé operace kontrol budou zadané v uZivatelském nastaveni modulu. Tlacitka budou pfistupné pouze ve
chvili, kdy je zadana operace kontroly v technologickém postupu a zarover nebyl na dané operaci pro vybrané
vyrobni €islo ulozen vykon (viz. popis nize).

Zobrazeni formulafe v tabletu bude na vysku.

Pro ukladani odpovédi na otazky kontrolniho listu bude zaloZena uzivatelska tabulka ,Kontrolni list. Pro ukladani
vad bude zalozZena uzivatelska tabulka ,Kontrola vad®.



732.5 Parapet (NP 08.000.A05), APU listy + rohové listy
5.1 Je parapet. klin ve spravné vysce a sklonu? (36-37mm pod ram, 5°)
5.2 Je atikowy profil nalepen 10 mm od draZe bocnic, okraje sefiznuty na 45°7
5.3 Je nerezova bocnice fadné podimelena, pfecniva pred EPS 5mm?
5.5 Jsou tésné a petlivé sesazeny spoje list (APU listy, rohove profily,...)?
5.6 Je perlinka rohowych profilll zastfiZzeny pod thlem 45°7
5.7 Je u prostupt pfivyztuZeni (45°) s pfesahy ve viech smérech min. 100mm?
5.8 Je na rozich otvor( pfivyztuZeni o rozméru min 300x200mm, v dhlu 45°7

732.6 KZS Kotveni + brougeni
6.2 Je uprava stérky po obvodu die VD; vi. piebrouseni pfechodu mezi stérkou a strZzencu ¢asti s obnaZenou perlinkou?
6.4 Je provedeno pfebrouseni fasadni stérky v plose?

7327 Dokoncovaci prace fasady
7.1 Je AE fdlie pfilepena na podkladni profil okna; a celoplodné piilepena izolaéni stérku a na samolepici ¢ast atikového profilu?
7.2 Je cela plocha folie AE natfena izolaéni stérkou?
7.3 Jsou provedeny ochranne stérky proti svafovani dle VD?
7.4 Je provedeno ofisténi APU li5t a zapraveni hran?
7.5 Jsou provedeny ostatni kompletatni prace dle WD? (PE soft paska, ._.)

Pro definici otdzek bude zaloZen uZivatelsky Ciselnik, ve kterém bude mozné otazky definovat. Ciselnik bude mit
vlastni formular a odkaz na tento formulai bude v menu Kontrolni list. Do €iselniku budou naimportovany otazky
dle ,Registru neshod®, které doda Zadavatel. Ke kazdé otazce v Ciselniku bude pfifazena jen 1 konkrétni vada
z Ciselniku vad.

PFi spusténi hlasiciho terminalu bude nutné urdit osobu, ktera bude kontrolu provadét pies tlacitko ,Pracovnik
kontroly“. Po stisku tlacitka bude zobrazen grid, ve kterém budou naéteny pracovnici na zakladé pole ,Pozice*
v Ciselniku zaméstnancl = ,Kontrola“. Ukladat se bude jeho osobni Cislo a na konci procesu kontrol dojde pod
timto pracovnikem k odvodu bud kvalitniho kusu (v pfipadé, Ze nebyly nalezeny zadné vady na prvku, nebo
opravitelné vady) nebo zmetku (pokud pfi kontrole byly nalezeny neopravitelné vady).

Dale bude potfeba stiskem tlagitka ,Vyrobni Cislo* identifikovan prvek. Po stisku bude otevien formulaf, kde je
mozné sejmou ¢arovy kdd vyrobniho Cisla ze Stitku prvku. Pfi kontrole pfed betonazi se bude nacitat Carovy kod
z pravodky. Pro spravné rozpoznani ¢arového kadii budou ean kédy vyrobniho Cisla obsahovat prefix, ktery jasné
urci, ze se jedna o vyrobni Cislo.

Pokud je urCen prvek a pracovnik, dojde k aktivaci 3 tlaCitek pro kontroly + tlaCitka pro kontrolu oprav a obsluha
vybere, kterou kontrolu chce provadét.

Kontroly se budou provadét jen na vyrobcich, které se odvadéji po 1 kuse (druh vyroby Prefa zakazky + Prefa
sklad). Pokud se bude vyrabét vice kust v ramci jednoho vyrobniho €isla (druh vyroby Prefa polotovary), bude
mozné provadét kontrolu nad touto sadou vyrobku, ne pro kazdy zvlast — kontrola je vazana na vyrobni Eislo.
Rozcestnik
Po stisku vybrané kontroly bude zobrazen rozcestnik, na kterém budou informace o vybraném prvku a 2 tlacitka:
° Pv(ontrolni list — formulaf pro odpovédi na otazky
o ReSeni vad - formulaf pro zadani informaci k vadam, nalezenych b&hem odpovidani na otazky

v kontrolnim listu (odpovéd ,Ne“ na otazku).

U tlacitka ,Kontrolni list* bude zobrazeno, na kolik otazek z kolika bylo jiz odpovédéno. U tlacitka ,Reseni vad"
bude zobrazeno, kolik vad z kolika bylo jiz popséno.

Pokud byly zodpovézeny vSechny otazky na formulafi kontrolniho listu, zpfistupni se tladitko pro specifikaci vad.

Pod formulafem budou jesté 2 tlagitka. Tlacitko ,Zpét* vrati uZivatele na obrazovku s vybérem kontrol. Tlacitko
,Hlasit* bude zpfistupnéno az ve chvili, kdy budou zodpovézeny viechny otazky a na zakladé téchto otazek zadany



vSechny nalezené vady nebo v pfipadé, ze zadné vady nalezeny nebudou (na otazky bude odpovéd Ano nebo
Nekontrolovano). Po stisku tlaCitka dojde k odvodu kvalitniho kusu nebo zmetku na zékladé rozhodnuti o neshodé
(neni potieba opravovat / jde opravit / nejde opravit).

Odvod bude proveden vtefinovym vykonem na zadaného uzivatele. Timto jiz nebude mozné pfidat dalSi vadu nebo
upravovat odpovédi na otazky (kontrola na existenci vykonu k vybrané kontrole).

Pokud nebyla nalezena zadna vada, provede se stejnym zplsobem i zahlageni kvalitniho kusu / kus( na nasledujici
operaci ,Oprava“.

Kontrolni list

Na kontrolni list budou do gridu vygenerovany otazky na zakladé operaci, které jsou na dané zakazce definovany
= jejich poradi je menSi neZ operace vybrané kontroly a zaroven vétsi, nez operace pfedchozi kontroly. Do téchto
operaci nebudou vstupovat operace na pribézném polotovaru (armokos). Prvni kontrola je pfed betonazi,
nasleduje kontrola po betonazi a posledni kontrola je vystupni.

Zaroven se budou dotahovat jen ty operace, které maji k sobé v Ciselniku kontrolniho listu pfifazen néjaky zaznam
(na téchto operacich mlze dojit k vadé).

Dokud nebudou v8echny otazky zodpovézené, nebude mozné k vadam zadavat podrobnosti nebo dokonéit operaci
kontroly zahlaSenim kvalitniho kusu nebo zmetku.

Reseni vad

Bude zobrazen formulaF, na kterém budou zobrazeny aktuaini vady na prvku a tlacitko pro uloZeni kontroly prvku
do tabulky vad.

Formular pro feseni vady

Na formulafi nebude potfeba zadavat operaci nebo vybirat vadu, protoZe tyto informace jsou navézané na otazky
z formulare ,Kontrolni list".

1) Pracovisté neshody — vybér z uzivatelského Ciselniku ,Pracovi$té neshody*. Vedle tlaCitka budou 2 pole,
do kterych bude dopInéno pracovisté a odpovédna osoba.

2)  Urceni pfiCiny vady — bude pouzit &iselnik ,PfiCiny vyrobnich vad“. V iselniku pficin bude nadefinovano,
k jaké operaci se pfiCina vztahuje (je mozné zadat vice operaci k jedné pfiCiné) a dle toho budou
vyfiltrovany nabidnuté zaznamy. V Ciselniku se budou zobrazovat jen aktivni pfi€iny.

3) Puvodce vady - vybér z pracovniku, ktefi maji na operaci neshody nahlasené vykony. Pokud bude pouze
jeden, automaticky predvyplinit (kontrola po vybéru operace neshody). Pokud bude operace ,Vyrobni
dokumentace® tak zobrazit jen pracovniky, ktefi maji v poli ,Pozice® v Ciselniku pracovniku uvedeno
,Projektant’. Pokud bude operace ,Pfiprava vyroby®, zobrazit jen pracovniky, ktefi maji v poli ,Pozice*
uvedeno ,Pfiprava“. Do vybéru pro tyto 2 specialni pozice budou dotahovani pracovnici bez ohledu na to,
zda jsou ,Aktivni* nebo ne.

4) Rozhodnuti 0 neshodé — vybér z uzivatelského Ciselniku ,Rozhodnuti neshod®.
Pokud bude vybrano rozhodnuti, u kterého je parametr akce ,Oprava hala“ bude se jednat o opravitelnou

chybu a na tuto chybu bude mozné hlasit v ramci nasledujici operace ,Oprava‘, ktera bude nadefinovana
v nastaveni modulu.



Pokud bude vybrano rozhodnuti, u kterého je parametr akce ,Oprava stavba“, bude tato vada pouze
zaevidovana a déle se s touto vadou bude nakladat podobné, jako by byla vybrana akce ,Bez opravy*, tj.
tato vada se nepropiSe k operaci ,Oprava“ a nebude ji potfeba kontrolovat.

5) Poznamka — zadani poznamky.

6) Fotodokumentace — bude zobrazen formulaf pro pofizeni fotografie kamerou zafizeni.
Pokud byly zaznamenény bé&hem operaci kontrol néjaké chyby, které jesté nebyly opravené a zkontrolované (viz.
kapitola Oprava vad + Kontrola oprav), nebude mozné zahajit vykon na nasledujicich operacich (kromé operace

,Oprava“. Terminal zobrazi hl&Sku ,Prvek obsahuje dosud neopravené vady*.

To samé plati pro pfipad, kdy bylo dané vyrobni Cislo kontrolou ozna¢eno za zmetek na zakladé ID rozhodnuti o
neshodé.

Oprava vad
Na operaci ,Oprava“ zadané v uzivatelském nastaveni modulu bude pfi ukonceni vykonu moznost vybrat
z Ciselniku vadu, kterou pracovnik opravoval. Do vybéru vad se dotahnou jen vady, které jsou v Ciselniku

,Rozhodnuti neshod” oznaceny jako opravitelné a je$té nebyly opravené.

Odvést mnozstvi pfi ukonéeni vykonu bude povoleno jen v pfipadé, Ze se hlaseni tyka posledni vady. Pokud nebyly
jesté vSechny vady opraveny, bude mozné jen ukonéeni vykonu bez odvodu kust (zaeviduje se jen ¢as).

Zaroven se pfi ukonCeni vykonu ulozi datum a ¢as do tabulky neshod a osobni Cislo pracovnika, ktery opravu
proved!.

Toto feSeni pfedpokladd, Ze po kazdé operaci kontroly bude nasledovat operace oprava, aby bylo mozné na
operaci hlasit a odveést kvalitni mnozstvi nebo zmetek (kv(li kontrole, zda oprava byla provedena a zkontrolovana
— pokud nebyla, neni mozné zahajit dali operaci). Pokud béhem kontroly nebyla zjisténa zadna vada, na operaci
Oprava se automaticky zahlasi kvalitni odvod poZadovaného mnozstvi jednovtefinovym fiktivnim vykonem.
Kontrola oprav

Pokud nebudou zkontrolovany vSechny opravy na prvku, nebude dovoleno zahajit vykon na nasledujici operaci.
Kontrola oprav neni operace uvedena v TPV.

8.8.11. Pozadavek na betonaz
Do vyrobniho terminalu bude pfidana funkcionalita, ktera bude aktivni pouze pokud bude pfihlaSen pracovnik (kvdli
identifikaci, kdo poslal pozadavek) a vybrana operace ,Betonovani“ (nebo betonovani druhé strany sendvice), ktera
bude zadana v uzivatelském nastaveni modulu.

Tato funk&nost pouze ode$le poZadavek do betonarky. Vykon si zahaji pracovnik stejné, jako na kazdé jiné operaci,
az ve chvili, kdy mu bude doru¢en pozadovany beton a on zatne betonovat.

Takto odeslany pozadavek se zobrazi v betonarce a bude ¢ekat na potvrzeni obsluhou.
8.8.12.Informace
Do vyrobniho terminalu bude pfidana funkcionalita, ktera bude aktivni pouze pokud bude pfihlaSen pracovnik.

Po stisku tlaCitka se zobrazi sestava, ktera zobrazi dokonCené i nedokon¢ené vykony pfihlaeného pracovnika 1
mésic zpétné.



8.8.13. Konfigurace hlaseni pres webovou aplikaci

Budou vytvorfeny 3 rizné konfigurace pro hlasici terminaly. Jednotlivé konfigurace budou mit nékteré funkce
spole¢né. Nejvice Uprav budou mit hlasici terminaly pro prefu. Treti konfigurace bude specialni pro kontrolu dilca,
kde bude navic moznost snimat ¢arovy kod kamerou tabletu a pofizovat fotografie. Zaroved v rdmci této
konfigurace bude i moznost ménit vyrobni lokace bez potieby vazby na operaci ve vyrobnim postupu.

Ocelové konstrukce (SOKOCEL)
(zobrazeni na §ifku zafizeni)

Zahajeni vykonu (tlaitko)

PferuSeni (tlaitko)

Konec vykonu a odvod mnozstvi (tlacitko)
Kontrola hiaSeného mnozstvi (funkénost)
Zobrazeni vykresové dokumentace (tlacitko)
Informace (tlacitko)

Prefa (SOKPREFA)
(zobrazeni na Sitku zafizeni)

Zahajeni vykonu (tlaitko)

Pferudeni (tlaitko)

Konec vykonu a odvod mnozstvi (tladitko)

Kontrola hiaSeného mnozstvi (funkénost)

Zobrazeni vykresové dokumentace (tlacitko)

Informace (tlacitko)

Hromadny odvod (tlacitko)

HlaSeni operace a vyrobniho Cisla jednim ¢arovym kodem (funkénost)
Automatické doplfiovani vyrobniho €isla pfi zahajeni vykonu a pfi ukonéeni vykonu (funkénost)
Automaticky tisk Stitk( (funk&nost)

HlaSeni podlozek a vyrobnich lokaci v ramci operace (funk&nost)
PoZadavek na betonaz (tlacitko)

Hlaseni oprav vad u prvku (funkénost)

Kontroly a zmény lokaci (SOKKONTLOK)
(zobrazeni na vySku zafizeni)

Kontrola prvku (tlacitko)

Kontrola opravy prvk( (tlacitko)

Zména vyrobni lokace bez navaznosti na operaci (tlacitko)
Cteni garovych kodd kamerou zafizeni

Pofizovani fotodokumentace

8.9. Prestavky behem vykonu

Bude vytvofen uZivatelsky Ciselnik pfestavek. Kazdému zaméstnanci bude pfifazena jedna nebo dvé prestavky
v Ciselniku pracovnikd. Na serveru bude vytvofena automaticka uloha, kterd kazdou noc projde vSechny vykony
za dany den a odeéte délku pfestavky / pfestavek z vykonu, ktery zasahuje do ¢asového obdobi pfestavky. Vykon
zaCiné v Case prestavky — od Casu vykonu se odecte Cas od zacatku vykonu do konce prestavky



8.10. Mzdové podklady

Bude pfipravena funkcionalita ,Mzdové podklady*“. Na formulafi budou 2 gridy. V hornim gridu budou vSichni aktivni
pracovnici z ¢iselniku pracovniku. Ve spodnim gridu budou vykony spojené dle obchodniho pfipadu.

8.11. Tisk pradvodek OK

Pred tiskem pravodky obsluha u konkrétniho dilce vybere operaci a zada, kolik kust se ma vyrobit a kolikrat se
privodka vytiskne. Pocet vytisténych privodek se bude s€itat do uZivatelského pole, aby méla obsluha pfehled,
jaké mnozstvi jesté zbyva vytisknout.

Pfi dotisku napf. ztracené nebo poskozené prlivodky bude moznost urit parametrem, ze se tento pocet nebude
zapocitavat do vytisténého mnozstvi.

8.12. Planovani S.0O.K.

8.12.1.zakladni cile planovani
1. Planovani dle proménlivych kapacit

Planovani dle proménlivych kapacit v Case po pracovistich, které se budou zadavat jako poCet pracovniku
v tydnu. Z téchto parametr(i bude nasledné stanovena denni kapacita.

Pfidavani kapacit na jednom pracovisti pfedpokladd pfedchozi ubrani kapacit na pracovisti jiném
planovagem.

2. Planovani pomflicek

Strfednédobé planovani — vyménime hruby za detailni plan. Bude na zakazce parametr hruby plan. Pohled
na hruby a Cisty plan v planovadi.

Nebude se jednat pouze o informativni éekani na zdroj, jako je tomu u materiald, ale pfi zaplanovani se
pomicka vyuzije a nasledné se vrati do planu, takze spole¢né zaplanované fragmenty planu s touto
pomdickou v postupu budou zaplanovany po sobé.

3. Resit technologickou pauzu

Technologicka pauza bude feSena za pomoci obecného pracovisté Technologicka pauza, kam bude
vyrobek zapladnovan v nasledné operaci ,technologické pauza“ na dobu potfebnou pro zrani.

Do Ciselniku operaci a pracovist pfibude operace ,Technologickd pauza“ a pracovisté ,Technologicka
pauza“.

4. Reseni hrubého a detailniho planu - strednédobé planovani.

Pfed stanovenim detailniho postupu bude mozné planovat hruby postup, ktery bude mozné planovat
v planovacim modulu. Sou€asné mlze vznikat vedle postup alternativni, ktery pak mdze nahradit postup
hruby po jeho odplanovani.

Nikdo nesmi na zékladé hrubého postupu zahajit vyskladnéni nebo zacit praci. Slouzi pouze k alokaci
hromadné kapacity na pracovisti.

5. Moznost spoustét planovani s ulozenim pro vice planovacl najednou



Planovat budou dva pladnovaci a budou moci spustit pldnovaci modul dvakrat, pfestoZe jejich vyroby se
pFekryvaji. Nesou zodpovédnost za ovlivnéni fragment( druhého pracovisté. Pro spravnost Ize napfiklad
vyuzit zodpovédnym zachazenim s fixacemi zakazek.

6. Pri ukonceni zakazky dojde k automatickému odstranéni fragmentu s planu, pfi¢emz na operacich
zustane ulozena informace o prvnim zaplanovani a ve vykazu prace bude ulozena informace o
skuteénosti, kdy se toto stalo.

Odstranovat hotové zakazky. Na druhu vyroby bude ¢as, jak dlouho ponechat hotové zakazky
v planu. Hotova zakazka = nahlasené vse na posledni operaci.

8.12.2.Kalendar pracovist

Do Ciselniku pracovist pfibude moZnost nastavit obvykly poCet soub&znych kapacitnich ,linek® na pracovisti a
tydenni kapacita tohoto po¢tu soubéhl a zacatek smény.

Do funkcionality Kapacitni kalendaf pfibude moznost otevfit formulai pro editaci pfedgenerovanych tydenni
kapacity k jednotlivym pracovistim a to tak, Ze z interniho kalendafe vyrobnich pracovist zjisti poget pracovnich dni
v tydnu, timto Udajem podéli zlomek tydenni kapacity a poétu soubéznych linek. Napfiklad 200 hodin/5
pracovnik(i/5 dni = 8 hodin.

Touto technikou, je mozné ovladat denni kapacitu i jemnéjSim zpisobem, nez 8 hodin denné, protoze prostym
zadanim 350 hodin s ,néjakou” rezervou, se aplikuje jina denni kapacita.

Po uloZeni zmén dojde k automatickému pfegenerovani dynamického kalendafe na denni bazi a v planovaci bude
vidét mnozstvi soubéhli na pracovistich od zaCatku smény do konce pracovni doby. O udalosti bude planovac
informovan. Tato operace nezplisobuje samotné pfeplanovani, ale v pfipadé nového planovani do ovlivnéného
¢asu budou vyhodnoceny kapacity nové.

8.12.3.Postup a alternativni postup a nahrada v pribéhu prace.

8.12.3.1.  Hruby postup

Pro potieby rezervace kapacity bude moZné k sortimentnimu oznaéeni vyrobku zadat hruby — jednoduchy postup
vyroby pfes jednotliva pracovisté — napfiklad. 20 hodin liti, 50 hodin zrani atd...
Tento postup je mozné po pievodu do vyroby zaplanovat jako rezervaci hrubé kapacity v budoucnu.

8.12.3.2.  Detailni postup

Ve chvili zpfesnéni postupu na nejmensi mozny detail je mozné odplanovat cely hruby, pofidit detailni postup a
ten zaplanovat.
Neni mozné opravovat jiz zahajenou ¢ast vyroby.

8.12.4.Spusténi planovaciho modulu Planovani SOK — tento planovaci modul také
standardni nabidku Planovani.

Planovaci modul bude upraven tak, aby respektoval dynamicky kalendaf a bylo mozné na speciélni zalozce pro
potfeby SOK pouzivat:

1. Zalohovat plan — pouze pro do¢asnou zélohu pfed Upravami

2. Obnoveni planu — pouziva se pouze v nejnutnéjsim pfipadé, protoZe vzhledem k Zivosti dat jsou odlita
data v tu chvili neplatna.

3. Preplanovat slouzi k posunu celého nezafixovaného planu s pfihlédnutim na Upravy pro SOK.

4. Planovani zdroju - viz kapitola ,Nematerialové zdroje — pfipravky".



5. Standardné muze planovat pouze jeden planovac. Pro potfeby SOK bude umoZnéno spustit planovaci
modul pro vice editaénich pfistupl a oba planovaci se musi dohodnout na systému Uprav.

8.12.5. Materidlové zdroje

Planovaci modul planuje standardné podle materialového zajisténi vyroby, ovSem dovoluje zaplanovat i bez
zajisténi a v nastaveni ,promitat datumy operaci do materidlového zajisténi“ dava asy operaci, které potfebuiji
materialové zajisténi do materialové rezervace, které pak slouzi jak podklad pro nékup.

Tento postup je vyhodny z hlediska kapacitniho planovani, které stanovi moznost vyroby z hlediska lidskych zdroju.
Tyto pak stanovi materidlovou potfebu, kterou nakupéi potvrdi nebo nepotvrdi a pak je potfeba pldnovat od datumu

sdéleného nakupéim systémem ,od kurzoru®

8.12.6. Nematerialové zdroje — pomucky

Na rozdil od materialovych zdroju nebude v systém mozné zaplanovat operaci, kterd nebude mit k dispozici svUj
zdroj provazany se sortimentni kartou stavem.

Kdyz tedy bude skladem 6 pomicek popsanych v postupu a vSechny budou pouzivané tfi mésice dopfedu, tak
dojde k zaplanovani pfislusné operace az ve chvili disponibility. Popis vyroby bude obsahovat zdroj.

Po naskladnéni sortimentniho Cisla standardni stfediskovou pfijemkou, kdy kazdy kus bude mit svoji SarZi —
evidenéni Cislo bude mozné na tuto disponibilitu planovat v Case, tzn, aZ bude zdroj k dispozici, tak dojde
k zaplanovani.

Samotny zdroj se uvolfiuje k opétovnému planovani dokoncenim operace, ktery si disponibilitu vzala.
Technologicka pauza bude feSena v postupu jako samostatna operace technologické pauza na pracovisti die volby
technologa, napf. ,technologicka pauza.

8.13. Sestavy

8.13.1. Disponibilita materialu

Bude pfipravena sestava, ktera podrobné zobrazi vSechen material potfebny na vyrobni zakazku. Sestava bude
obsahovat v zahlavi gislo a ndzev vyrobni zakéazky, obchodni pfipad a dalsi hlavickové Udaje.

8.13.2. Prlvodky

Bude vytvofeno nékolik druhl privodek dle zaslanych vzord.

Na pravodkach prefa bude v ¢arovém kédu zaroven uvedeno vyrobni €islo. Zarover bude na téchto privodkach
¢arovy kod pro dané vyrobni Cislo samostatné pro pfipady, kdy je potfeba identifikovat pouze vyrobni islo dilce
dopInéné o prefix.

Tisk prGvodek bude mozny z nékolika formulafi dle potfeby obsluhy.
Tam, kde se predpoklada vydej materialu CteCkou na zékladé pravodky, bude zobrazen ¢arovy kod materialovych
rezervaci popfipadé pfikazu k vydeji. Tento ean bude obsahovat Cislo rezervace / pfikazu a dle potieby bude

dopInén o parametr z ¢iselniku operaci, aby se ve skladové CteCce nabidl jen ten material, ktery je pro danou
pravodku poteba.

8.13.2.1. Privodka OK — OPERACE

Pravodka ocelovych konstrukci obsahuje udaje o konkrétni operaci a pocet kust vcetné konkrétni Castky, kterou
si pracovnik po spinéni Ukolu vydéla. Castka vychazi z normo€asu na operaci a poctu kust na prvodce.



Faicza oterks| 1 =T 1

501598:1 Vyroba OK - Jindfichiiv Hradec - hala pro chov nos 2

Llér\'s\n privodky- 240002010541

C. operace Pracovi§té Mzda / kus / prac
10 |801-Priprava | 28,08

[Text operace: |

Pliprava Materidl oistit, odjehlit, upravit

Pocet pracovnkd 1 R ] Mzda celkem

1B 7 THd se,16
([Zakazka Pocet Ks. 1-T1
501598:1 Vyroba OK - Jindfichdiv Hradec - hala pro chov nosi 2

Eislo privodky: 240002010582

C. operace Pracovisté Mzda / kus / prac
20  [803-Sestavovani | 61,18

[Text operace: ‘

Sestavovan! Materidl die vykresu sestavt, slicovat, nabodovat, okoli pro svary obrousit, rozméry

|kontrolovat

Pocet pracovnkd [2 M Mzda celkem
B B 7 CE 24472

|[Zakazka
501598:1 Vyroba OK - Jindiichiiv Hradec - hala pro chov nos

pocerks| 1 =T 1
[zisto privodicy
C. operace Pracovisté Mzda / kus / prac
30 [804-Svafovani | 44,16

|Text operace: \
Svafovan! Materidl svafit dle vykresu, odistt, obrousit

ocet pracovnkd | M zda celkem
- ||| e o || Y

8.13.2.2.Priivodka PREFA — ARMOKOS

Priivodka pro vyrobu armokoSe

Privodka PREFA prviu SOK - ARMOKOS

|- ’ SOK Stavba- Vyroba prefa - Trebi¢ - BD Modfinova é. kat.&.: |S5 - 800x850x3800)

KJ- 701639 | Nézev prvku:
Datun betonaze: 13.08.2024 Privodka: | 2400016393 potet: 1
Provedeni Operace Kontrola Poznamka:
= o= = /7101 “Vyroba armok
—
- E E/ PYSRECISES 663,67 Ktks

B = 7192 -Prevoz armo
ICICIFZ ZEWE] S5 weks

Material [ Nazev [Potebal MJ
[ [
1639_S5

940010-A1639 01 C.pol 164 8,00 ks
940010-A1639_010 & pol.910 2,00|ks
940010-A1639 011 ¢ pol9i1d 1,00 ks
940010-A1639_012 & pol811.2 1.00]ks
940010-A1639 013 ¢ pol911.3 1.00]ks

8.13.2.3.  Priivodka PREFA - BETONAZ

Hlavni privodka dilce
Privodka v€etné materidlové rozpisky (material dle materialu na operaci)

Privodka PREFA prvku SOK - VYROBA PREFA & formy m3 |
Stavba: Vyroba prefa - Trebié - BD Modfinova &. 7geton 0.34]
KJ 701639 T.oet 13.08.2024
Kat & S5 - 800x850x3800 Nazev prvku: 1639
Oznaden) 1639_S5 Privodka 2400016394

Provedent Operace Kontrola Poznamka

7201-Priprava dilct - tyGové prv

566,67 Ki/ks

7222-Vychystani vystrojen, inst

13,33 Ké/ks
= 7620-2-Kontrola pied betonazi 2

0 Keks
7231-Betonaz badii

117 Ké/ks
= 1235-2-Finalizace povrchu + vio.

vE. osazeni hiebinkové kotvy

9 Ké/ks
e A __|7630-Kontrola odformovaci pevr




L e g

30 Ki/ks

Elﬂ_ e 7401-Expedice
o 50 Kiks
01.0218022T Beton PREFA_SCC, CA0/50, XC4, XA2, rec 77 0,95/m3
10.0402102T Distanéni krouZek R 20B, wztuZ 412 mm, kryti 20 mm | 24.00/ks
10-0403011T Betonové distantni télisko FBEKD 20/25/30 motyl s drdtem | 16,00/ks
16-5002706T02 Hiebinkova kotva se zévitern HK 4,0-275 Rd30 {manipulacni zédvés) 4,01, dl. 275 mm 1,00ks
16-2805110T Olej odformovaci Divinol Surface Premium KS (bal 2001) 0,15(kg
7016390294 S5 - 800x850x3800 1.00/ks

Material Nézev |_Potieba_| MJ.

8.13.2.4.  Privodka PREFA — ZAPRAVKY

Specialni privodka zobrazujici pouze operaci zapravky a vystupni kontrola.

Privodka PREFA prvku SOK - Vyroba PREFA C.formy:

stavba Viroba prefa - Trebié - BD ModFinova & 78eton: B
KJ: 701639 T.bet 13.08.2024 | 0,94]
Katé.: S5 - 800%850x3800 Nazev prvku:
Oznaeni. 1639_S5 Privodka: 2400016394
Provedeni Operace Kontrola__|Poznamka:
=g Q481 Zapraviy dilci ZAKAZ ZAPRAVEK V PLOSE, POUZE
] W El < ) PREBROUSIT HRANY
15 Keks
j g i 7670 -Vystupni kontrola
=7 L@ 54
= 0 Keks
Material | Nézev [_Potieba__|MJ]

8.13.2.5. Privodka PREFA — OPERACE

Pravodka PREFA operace - 7230 -Betonaz rozprostiratem Datum: 14.10.2024
\aSDK
Provedeni Mzda/kus /Kusy | Kontrola Dilec
Kod privodky [Celkem
1597_01_01_KKS1
2400019571 33,00 1,00 233,00 KKS175-900-4000-A0-00_A61_X00
1507_01_01_KKS1
2400019569 3300 1,00 33,00 KKS175-900-4000-A0-00_A61_X00
1507_01_01_KKST
2400019568 3300 1,00 33,00 KKS175-900-4000-A0-00_A61_X00
1597_01_01_KKS1
2400019567 33,00 1,00 33,00 KKS175-900-4000-A0-00_A61_X00

8.13.2.6. Pravodka PREFA - DL

Privodka k posledni (pfedposledni) operaci — Expedice. Bude se hlasit hromadné.
Ped tiskem bude moznost vybrat vyrobni Cisla, ktera se budou tisknout na dodaci list.

Na priivodce budou vSechny vyrobni zakazky s operaci Expedice, ke kterym vyrobni Cisla patfi. Na fadku
operace bude &arovy kdd, ktery bude slouzit pro hromadné hlaSeni expedice. U kazdého vyrobniho isla pak
bude ¢arovy kdd obsahujici vyrobni Cislo pro potfeby skladovych Ctecek.



\’soK
v[lmhci list €. 241014 4

< 4 8 prefa dilch

Seznam PREFA dilch expedovanyeh dne: 26.08.202%
pm stavbu

misto stavby

K.J. stavby:

Befonové prefabrikity

e |k privesicy |giroug e PR BT

(T w ] = | s fic
Frr7w@d) 2z 1w | 2z |
IFTBwW B 2 | sz |an
AFTEr=EY 1= 10| 18 frex
IEZEEE wm | om i
W~ EYBEE 20 10| 23 1oz
O BB 27 1| 27 |ics

1451_01_01_006 (2400011906

4451_01_01_005 (2400011308

3 1451_01_01_009 2400012980

4 451_01_01_01 2400013138

1451_01_01_010 2400013140

1451_01_01_012 (2400013865

W 2880-80-
7 1451_01_01_013 200013878 | n

Monts ini zizent 3 pomiicly
néze [ hs | ¢ } oo |

hmomesteshem 18331 ¢

Vewjrobnk predat

im0 Fosps
‘ JFi Nelszchlsba ‘ 1e1: 720 035 340 ‘
K piepravé pevasl bez vieudinino paikazent
miso Fosps sz Eas odjentu
Nastavb pfevasl bez vizulinino pkozen,
am Pospe Cas ciieza

8.13.3. Vyrobni Stitky

8.13.3.1. Dilec

Stitky o velikosti 100 x 50 mm. Budou pfipraveny 2 samostatné sestavy. Cést informaci na $titku vychazi
z vyrobni zakazky, zbytek z Ciselniku STO.

S.0.K. stavebni, s.r.o.
Stritez, Hrotovické-pram. zéna 162; 674 01 Trebi¢ 1

Rozmérymm | 4000,00 | 900,00 | 175,00

Ocel- B500B Hmotnost:(t) 1 Y537

Beion: SCC, C35/45, XC4, XA3, rec.76

Nézev prvku: Kejdovy kanal - sténa rovna

Oznacenli dilce: I 1 597_01_01_KKS1 I

Stavba: Chmelna - hala pro chov prasat, okr. Ces

Kat. ¢islo: KKS175-900-4000-A0-00_A61_X00

Vyrobeno: 14.10.2024 ]
EN 14992+A1:2012 - Betonové prefabrikaty - Sténové prvky No 1544 C€ 2013

1544 - CPR - 0049

Stitek s oznagenim dilce bude obsahovat &arovy kdd s vyrobnim &islem, které bude doplnéno o prefix k jasné
identifikaci, Ze se jedna o vyrobni €islo.

Oznaceni dilce:

1597 _01_01_KKS
1

2400019569

Kéd privodky:

NAVODY

8.13.3.2.  Armokos



mgé.—l
¥ © = =
- = ©
wq_i_l.
2 o = |
2 8 nX>
m 2o O
3 8™
X = a

T
o D
i ¢ S
= 2

8.13.4. Materidlova zadanka (Fasak)
Materialové poZzadavky na obchodni pfipad pro ocelové konstrukce.
Pfed tiskem bude nabidnut veSkery material seéteny za cely obchodni pfipad (zakazka). Obsluha si vybere, ktery
konkrétni materiél chce na sestavu zadat.

8.13.5. Dodaci list OK

Bude pfipravena sestava dodaciho listu dle zaslaného vzoru. Sestava bude obsahovat vSechny vybrané dilce,
které se budou expedovat.



8.13.6. Registr dennich mezd

Bude pfipravena sestava, na které budou informace o vSech pracovnicich oznacenych parametrem, ze vstupuji do
mzdovych podkladd.

Sestava bude spojovat informace z aktualnich vykonu za vybrany den a informaci z dochazky. U zaméstnance
bude zobrazen jeho ¢as z dochazky a skute¢né odvedeny ¢as na vykonech nahldSenych pfes odvodni terminaly.
8.13.7.Mzdové podklady

Sestava bude tisknout zaznamy pro vSechny zaméstnance. Na sestavé bude uZivatelsky filtr, ktery povoli tisk jen
pro konkrétniho zaméstnance.

9. Prevod dat

Pfevod dat se pfedpoklada v nize vyjmenovanych oblastech. Data budou importovana rovnou do ostré databaze
(bez provedeni testovaciho importu).

9.1. Karty sortimentu

Predpoklada se napinéni zhruba 50 000 novych karet sortimentu, které Zadavatel zhotoviteli pfeda bud' formou
excelového souboru nebo napfiklad datovym pohledem, pokud je k dispozici.



V pfedam podkladu se ofekava uvedeni alespon zakladnich identifikacnich Udaju o sortimentu - s vysvétlenim, co
jaké polozky v pfedaném podkladu znamenaji.

9.2. Lokace

Zadavatel zhotoviteli pfeda Excel dokument obsahujici seznam jednotlivych lokaci s vazbou na konkrétni sklad,
pod ktery spadaji. V podkladu se ocekava uvedeni sloupct Cislo lokace, Nazev lokace, Sklad. Volitelnymi sloupci
muze byt oznaceni pfijmové lokace nebo poradi lokace.

9.3. Stav skladu

Zadavatel tésné pfed zahajenim ostrého provozu provede fyzickou inventuru, na zakladé které pfeda zhotoviteli
Excel s rozepsanymi stavy sortimentu. Excel bude obsahovat jednoznaénou vazbu na konkrétni skladové karty a
bude rozpadnuty po jednotlivych skladech, lokacich a sériovych Cislech.

9.4. Cipy k pracovnikiim

K pracovnikim evidovanym v Ciselniku pracovnikl, ktery ma vazbu az do vyroby, kde jsou na zakladé ného
uvedeny zaméstnanci a u jejich Cipy, budou jednorazové naimportovana Gisla &ipl z pfedaného Excelu.
V pfedaném souboru musi existovat jedine¢na vazba na zaznam pracovnika v ¢iselniku pracovnikd (napf. osobni
Cislo nebo jeho ID).



10.Casovy harmonogram

Pfedpokladany harmonogram realizace:

Zahajeni implementace duben 2025

Realizace programovych uprav, testovani duben - Cerven 2025

Pfedani projektu do ostrého provozu na z&kladé Pfedavaciho protokolu 30.6.2025




