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SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ


„Rozvoj digitalizace a automatizace ve společnosti PROFILAS s.r.o. (Technologie 4.0 - Výzva I.)“

Tabulka Specifikace předmětu plnění
Zadavatel určuje účastníkům speciální technické podmínky pro předmět zakázky. Zadavatel technickými podmínkami vymezuje charakteristiku poptávaného předmětu plnění, které musí splňovat nabízený předmět plnění dodavatelů. Účastník v technických podmínkách uvede, zda jím nabízené plnění splňuje požadavky uvedené ve sloupcích tak, že ve sloupci „Splňuje“, vybere hodící se variantu, „Ano“ v případě, že nabízené plnění splňuje tento požadavek a „Ne“ v případě, že nabízené plnění tento požadavek nesplňuje. V případě, že dodavatel uvede v technických podmínkách alespoň jednou „Ne“ bude vyloučen z důvodu jejich nesplnění. V případě, že dodavatel uvede „Ano“ a při posouzení nabídek bude zjištěno, že nabízené zboží tento požadavek nesplňuje, může být vyloučen z důvodu jeho nesplnění a porušení zadávacích podmínek. V případě, že účastník nevyplní ani variantu „Ano“ ani variantu „Ne“ může být vyloučen pro nesplnění zadávacích podmínek. Do sloupce „Účastník nabízí“ pak uvede konkrétní hodnotu parametru (ve stejných jednotkách, v jakých je stanoven požadavek) nebo bližší specifikaci jím nabízeného plnění ve vztahu k požadavku. V případě, že uchazeč nevyplní sloupec „Účastník nabízí“ a ve sloupci „Splňuje“ zaškrtne variantu „Ano“ má se za to, že účastníkem nabízené plnění přesně odpovídá požadavku zadavatele, stanoveném ve sloupci „Zadání“. Dodavatel vyplní technické podmínky dle instrukcí v nich uvedených včetně druhu a typu zboží. Vyplnění těchto druhů a typů zboží je pro dodavatele závazné a bude přílohou kupní smlouvy, to znamená, že dodavatel bude povinen dodat přesně to plnění, ke kterému se zavázal v nabídce.

Jedná se o dodávku nového a nepoužitého CNC laseru pro zpracování trubek a profilů včetně robotického podavače pro automatizovanou manipulaci s výrobky. 


	CNC laser včetně robotické buňky

	Obchodní název nabízeného stroje:
	……………. (doplní účastník zadávacího řízení)

	Zadání
	Zadavatel požaduje
	Splňuje
	Účastník nabízí

	CNC laserové centrum s automatickými cykly pro nakládku materiálu, zpracování a vykládku vyrobených dílů vč. robotické buňky pro automatizovanou manipulaci s výrobky
	ANO
	ANO / NE
	          

	CNC řídicí systém
	ANO
	ANO / NE
	          

	Odsávání  a filtrace vypálených geometrií a prachu z pálení s automatickým vyprazdňováním schránky pevného odpadu bez nutnosti zastavení stroje 
	ANO
	ANO / NE
	          

	 
	 
	 
	 

	Možnost zpracování běžných i vysokopevnostních a jakostních ocelí i vysoce odrazivých materiálů jako nerezová ocel, slitiny Al, slitiny Cu (mosaz)
	ANO
	ANO / NE
	          

	Bezúdržbový úsporný vláknový laserový zdroj o výkonu
	min. 3 kW
	ANO / NE
	 

	Zpracovatelnost kruhových trubek v automatickém režimu v rozsahu průměrů: 
	min. 14 – 150 mm
	ANO / NE
	 

	Zpracovatelnost čtvercových uzavřených profilů
	15x15 až 120x120 mm
	ANO / NE
	 

	Zpracovatelnost obdélníkových uzavřených profilů
	15x10 až 140x80 mm
	ANO / NE
	 

	Možnost zpracování otevřených profilů U, C, L
	ANO
	ANO / NE
	 

	Možnost zpracování ploché oceli (pasoviny) 
	ANO
	ANO / NE
	 

	Možnost zpracování uzavřených profilů speciálních průřezů vč. průřezů s konvexními úhly (rohy promáčknutými dovnitř) bez nutnosti speciálního zvlášť účtovaného příslušenství
	ANO
	ANO / NE
	 

	 
	 
	 
	 

	Automatický nakladač na celé balíky vstupního materiálu s nosností minimálně:
	3500 kg
	ANO / NE
	          

	Délka nakládaného profilu v automatickém cyklu ze svazků v rozsahu
	min. 2 700 – 6 400 mm
	ANO / NE
	 

	Max. hmotnost vstupního materiálu
	Min. 18 kg/bm
	ANO / NE
	 

	Automatický vykladač vyrobených dílců o délce:
	min. 4200 mm
	ANO / NE
	          

	Minimální technologický odpad materiálu na konci tyče  
	max. 125 mm
	ANO / NE
	 

	Přední vykládání nařezaných dílů na pohyblivý odběrný pás
	ANO
	ANO / NE
	 

	Možnost vykládání nařezaných dílů do zadní části stroje
	ANO
	ANO / NE
	          

	 
	 
	 
	 

	3D laserová řezací hlava pro řezání materiálu v celém spektru tlouštěk s náklonem vůči svislé ose:
	min. ±45°
	ANO / NE
	          

	Laserová hlava s ochranným sklíčkem čočky a senzorikou stavu zašpinění a opotřebení ochranného sklíčka a čočky
	Ano
	ANO / NE
	          

	Ochranné sklíčko zaostřovací čočky (snadno vyměnitelné obsluhou stroje)
	Ano
	ANO / NE
	          

	Seřizování ohniska paprsku dle druhu a tloušťky materiálu
	automatické
	ANO / NE
	          

	Odolnost laserového zdroje vůči odráženému paprsku
	ANO
	ANO / NE
	 

	Řezný plyn O2, N2
	ANO
	ANO / NE
	 

	Řezné parametry pro pálení O2
	ANO
	ANO / NE
	          

	Řezné parametry pro pálení N2
	ANO
	ANO / NE
	          

	Automatická změna řezných parametrů s ohledem na typ materiálu a rychlosti pálení
	ANO
	ANO / NE
	          

	Značení QR kódů do materiálu
	ANO
	ANO / NE
	 

	Automatické pře-seřízení stroje při změně vstupního materiálu bez nutnosti výměny čelistí, přípravků nebo jiného příslušenství.
	ANO
	ANO / NE
	          

	Systém měření nepřesností, který dokáže na základě změření reálného stavu řezaného materiálu kompenzovat nepřesnosti materiálu (torzní zkroucení, banánové prohnutí, odchylky tvaru profilu od nominálních hodnot)
	ANO
	ANO / NE
	          

	Automatický systém spolehlivého vyhledávání svaru z vnější i vnitřní strany trubky/profilu  
	ANO
	ANO / NE
	          

	Aktivní podpěra řezaných profilů během opracování  při automatickém cyklu se stranovým vedením materiálu ve stroji, pro minimalizaci odchylek vlivem průhybu tyče vstupního materiálu
	ANO
	ANO / NE
	          

	 
	 
	 
	 

	SW off-line programování - tvorba 3D modelů dílů a jejich převod do kódu stroje
	ANO
	ANO / NE
	          

	SW pro přípravu výrobních dávek stroje a zpětný monitoring výroby
	ANO
	ANO / NE
	 

	Ovládací panel stroje v českém jazyce
	ANO
	ANO / NE
	          

	Návody k obsluze a údržbě stroje (manuály) v českém jazyce vč. prohlášení o shodě a servisní podpory
	ANO
	ANO / NE
	          

	Bezpečnostní jištění celého pracoviště musí odpovídat současným normám platným v České republice.
	ANO
	ANO / NE
	          

	Jednotné CE pro celé zařízení laser vč. robotické buňky
	ANO
	ANO / NE
	 

	Doprava na místo, instalace a školení obsluhy
	ANO
	ANO / NE
	          

	Záruka min. 24 měsíců, nebo 8.000 hodin
	Min. 24
	ANO / NE
	          

	Dálková diagnostika stroje prostřednictvím servisního střediska v ČR
	ANO
	ANO / NE
	 

	 
	 
	 
	 

	Možnost volby vykládání výrobků buď na pohyblivý pás pro manuální paletizaci nebo do automatizované robotické buňky
	ANO
	ANO / NE
	 

	Robotická buňka pro třídění a paletizaci vyrobených dílů synchronizovaná s automatickým režimem stroje. 
	ANO
	ANO / NE
	          

	Integrace na úrovni PLC - jeden synchronizovaný systém společný pro laser i robotickou buňku.
	ANO
	ANO / NE
	 

	Možnost tvorby DB dílů pro opakované použití v automatickém režimu
	ANO
	ANO / NE
	 

	Počet paletových míst v robotické buňce
	min. 2
	ANO / NE
	 

	Max. nosnost robota v buňce
	min. 40 kg
	ANO / NE
	          

	Max rozměr výrobku pro robotickou buňku
	min. 70x70 mm
	ANO / NE
	          

	Max. délka výrobku pro robotickou buňku
	min. 1150 mm
	ANO / NE
	          

	Možnost rozšíření sortimentu výrobků a schémat ukládání výrobků do palet. (speciální školení programování robotu)
	Ano
	ANO / NE
	          



Já (my) níže podepsaný (í)       čestně prohlašuji (eme), že výše uvedené údaje jsou pravdivé, a že dodavatel       v případě jeho výběru zadavatelem v předmětné veřejné zakázce dodá zboží přesně dle technických a obchodních podmínek ve své nabídce.

V     dne      

							_________________________________
Jméno a funkce oprávněné osoby dodavatele
Razítko a podpis oprávněné osoby dodavatele
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